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.
1 About this Document

This document is intended for qualified employees respon-
sible for installation and maintenance (installer, mainte-
nance technician, service, operator).

It contains information

o for safe and appropriate handling of the product.
e on function.

e to technical data and maintenance.

The original language of this document is German.

Programming instructions are not included. See separate
programming instructions for this.

Validity
This document is valid for the following products:
mPro250, mPro250-AP, mPro250-AP-BT

Revision History

Revision date Revi- Name Description
sion
no.

February, 2025 A GGL TUV Report

Software Requirements

Order No. Description
M2SW300 Controller software
S168691 mProRemote Professional

Other Documents

Number Document

P1730PM Programming Manual — Tightening Se-
guences

P2627JH Installation Instructions - mPro250

P2630PM Programming Manual M2SW300 -
mPro250-(...)

CE-1052C EU Declaration of Conformity —
mPro250

CE-1053C EU Declaration of Conformity —

mPro250-AP

Symbols in the Text

italic Menu options (e.g., Diagnostics) input fields,
check boxes, radio buttons or dropdown menus.

> Indicates selection of a menu option from a
menu, e.g., File > Print.

<.> Specifies switches, pushbuttons or the keys of

an external keyboard, e.g., <F5>.

Courierlndicates Filenames and paths, e.g.,
setup.exe.

8 P2626HW | REV A | 2025-02
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. Indicates lists, level 1.

- Indicates lists, level 2.

a) Indicates options.

b)

> Indicates results.

1.(..) Indicates action steps.

2.(..)

> Indicates single action steps.

Sales & ClecoSales & Service Center, see last page.
Service

Center

2  Safety

» Read all safety warnings and instructions. Failure to
follow the directions and safety instructions could re-
sult in an electric shocks, burns and/or serious inju-
ries.

» Keep this document in a safe place for future refer-
ence!

» These safety instructions must be accessible at all
times to all persons who use the product.

2.1 Warnings and Notices

Warning notes are identified by a signal word and a

pictogram:

e The signal word describes the severity and probability
of the impending danger.

e The pictogram describes the type of danger.

A symbol combined with the word Danger in-
dicates a hazard with a high level of risk
which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

AWarning

A symbol combined with the word Warning
indicates a hazard with a medium level of
risk which, if not avoided, could result in
death or serious injury.

A Caution

A symbol combined with the word Caution in-
dicates a hazard with a low level of risk
which, if not avoided, could result in minor or
moderate injury.

Note

A symbol combined with the word Note indi-
cates a potentially harmful situation which, if
not avoided, could result in damage to prop-
erty or the environment.

O|Dl>&

= General instructions include application tips and
1 useful information, but no warnings against haz-
ards.

Apex Tool Group
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Structure Of Warnings

A A Caution

Type and source of danger.
Possible consequences of non-observance.
» Measures to avoid danger.

2.2 Symbols on the Product

é Electric voltage

Read the operating instructions carefully

CE compliant
The product corresponds to the prescribed tech-
nical requirements in Europe.

Observe and comply with all local disposal
guidelines for all components of this equipment
and it's packaging.

TUV SUD tested (NRTL — Nationally Recog-
nized Test Laboratory)

The product complies with the prescribed tech-
nical requirements of the North American mar-
ket.

Intended Use

2.3

The user is liable for any damage caused by improper
use. Use the product only under the following conditions:

» Only use in industrial tightening processes with wire-
less EC tools.

» If the product is opened, the warranty is voided. In the

event of repair, send the complete product to your

Sales & Service Center. Repairs are only permitted

personnel authorized by Apex Tool Group.

Only use in conjunction with the components listed in

the EU Declaration of Conformity.

Use under the specified ambient conditions.

Operate with the specified supply voltage.

Operate within the power range specified in the tech-

nical data.

vvyvy Vv

2.4 Foreseeable misuse

DO NOT bypass safety devices.

DO NOT use the product in potentially explosive ar-
eas.

DO NOT use the product in a damp environment or
outdoors.

DO NOT use the product in living areas.

DO NOT use the product in conjunction with cutting
tools (drills, milling cutters, grinders...).

vy VvV VY

1 Specialists are appropriately trained and experienced to
recognize potentially hazardous situations. You can take

Apex Tool Group

» DO NOT use the product with components other than
those specified in the Declaration of Conformity.

» DO NOT use the product for applications other than
screwing in and loosening nuts and bolts.

» DO NOT use the product to lift suspended loads or
similar stored energy.

2.5 Operator Training

The tightening system may only be put into operation, set
up and maintained by personnel who have been trained
and qualified by the Apex Tool Group.

The product has been preset by the Apex Tool Group.
Changes to the factory settings may only be carried out by
a specialist 1.

The owner/operator must ensure that new operating and
maintenance personnel are instructed in the operation and
servicing of the tightening system to the same extent and
with the same care.

Personnel undergoing schooling/training/instruction may
only work with the tightening system under the supervision
of an experienced person.

2.6 Personal Protective Equipment

» When working with rotating parts, it is not permitted to
wear gloves.
» Recommendation: Freely rotating u-GUARD pro-
tected tightening tools from APEX.
» Wear suitable clothing. Do not wear loose clothing or
jewelry.
Wear safety shoes.
Wear protective goggles if there is a risk of dirt or
parts being ejected.
» Wear a hair net, if necessary.

vy

2.7 Safety instructions relevant to the sys-
tem

It is imperative to observe the national, state and local reg-
ulations and standards.

» Do not make any changes to the controller, protective
devices or accessories without the prior written con-
sent of.Apex Tool Group.

» Do not open the controller or components of the con-
troller either for troubleshooting or other work. Any in-
tervention can cause serious injuries in case of a fail-
ure.

Risk of injury due to electric shock

In the event of a fault, the controller can carry voltage. An
electric shock can lead to cardiovascular arrest, respira-
tory failure, burns and serious injuries or death.

» Switch off the controller before connecting the power
supply and tool cables, when converting, unplugging
the plug connector, cleaning or decommissioning.

» Do NOT open the system components. After interrupt-
ing the power supply, a dangerous voltage may still
be present for 10 minutes.

» Do not operate the tightening system if the housing,
cable or tool is damaged.

» In the event of any malfunctions, never repair the
tightening system yourself without knowing how to do

appropriate safety measures and must comply with the ap-
plicable regulations

P2626HW | REV A | 2025-02 9




so! Inform the local repair center or the responsible
Sales & Service Center.

During installation

Use suitable lifting equipment to lift the controller to
the desired installation location.

Make sure that the controller is firmly installed and se-
cured (see Quick Reference Guide).

Route cables and lines such that there is no risk of
damage or tripping hazard.

Comply with the permissible bending radius of the ca-
ble.

Use an approved power cable with suitable ratings.
For 115 VAC: Use a cable with a larger cross-sec-
tional area.

vy v v Vv VY

Before commissioning

» Only operate on an earthed network with a neutral
conductor (TN system). Operation without a neutral
conductor (IT network) is not permitted.

» Make sure the PE connection is compliant with stand-
ards.

» Atype "A" residual current operated device (RCD) is
recommended to protect the supply line.

» Prior to commissioning, carry out the protective con-
ductor measurement in accordance with the local reg-
ulations (in Germany, DGUV Regulation 3).

» Do not switch the controller on until all connections
have been properly established.

During operation

» Protect the controller against moisture.

» In the event of unusual noises, heating or vibrations,
switch off the controller immediately.

» Pull out the power plug and have the tightening sys-

tem checked by qualified personnel; have it repaired if

necessary.

Never pull the plug on the cable from the outlet.

Protect the cables from heat, oil, sharp edges or mov-

ing parts.

Replace damaged cables immediately.

Keep the connections between the controller and tool

clean.

Keep the workstation tidy to prevent injury or damage

to the tightening components.

Ensure that there is enough room at the workstation.

vV VvV VVY VY

Danger due to incorrect torque measurement

An undetected NOK tightening could have life-threatening
consequences.

» Itis imperative that the tool is recalibrated (or a capa-
bility analysis performed) after improper use
(dropped, mechanical overload ...).

» For category A rundowns (VDI 2862) which are critical
for safety, activate a redundancy measurement (e. g.,
current redundancy).

» Introduce regular measuring equipment monitoring for
the machines and tools.

» Only work with a tightening system that is working
correctly. If in doubt, contact a Sales & Service Cen-
ter.

10 P2626HW | REV A | 2025-02
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Danger due to an unexpected motor start or an
expected, but not functioning, stop

Despite redundant control components and monitoring
functions, it can happen in very rare cases that the motor
starts unexpectedly.

Possible reasons: Remote control of diagnostic functions,
bit dump in the memory of the controller.

Starting from the tool, mechanical hazards can result,
such as jerks/jolts due to reaction torque and the risk of in-
jury due to being reeled in and seized.

» Use sulfficiently dimensioned reaction devices for the
maximum possible torque.

» After switching the controller on, wait until the boot
process is complete. This takes about 1 minute. Do
not switch on/off until then.

During maintenance

» The controller is generally maintenance-free.

» Comply with local regulations regarding servicing and
maintenance for all operating phases of the tightening
system.

During cleaning

» Only clean the outside of the tool with a dry or slightly
damp cloth.

Never immerse the controller or tool in liquids.

Do not use a high pressure cleaner.

Disinfection of the surfaces is permitted with alcohol-
based disinfectants.

vvyy

2.8 FCC- and ISED Compliance

This product complies with Part 15 of the FCC Rules. Any
changes or modifications not expressly approved by the
manufacturer could void the user's authority to operate this
product. Operation is subject to the following two condi-
tions:

e  This product may not cause harmful interference.

e This product must accept any interference received,
including interference that may cause undesired oper-
ation.

FCC Responsible party

Name: William Cain

Position: Director, R&D

Address: 670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072

United States

Phone: +1 803 951 7558

Email: William.Cain@ClecoTools.com

This product has been tested and found to comply with the
limits for a Class A digital device, pursuant to Part 15 of
the FCC Rules. These limits are designed to provide rea-
sonable protection against harmful interference when the
product is operated in a commercial environment. This
product generates, uses, and can radiate radio frequency
energy and, if not installed and used in accordance with
the instruction manual, may cause harmful interference to
radio communications.

Apex Tool Group
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Operation of this product in a residential area is likely to
cause harmful interference in which case the user will be
required to correct the interference at his own expense.

2.9 Certificates

Issuing Certificate
agency

TUV SUD: North America
NRTL Certificate No.

Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

U8 078313 0016 Rev. 00

Tested in accordance with

e UL 61010-1:2012/R:2023-06
e CSA-C22.2
No. 61010-1:2012/U3:2023-06

International
Certificate No.
DE 3 — 32465

Tested in accordance with

e |EC61010-1:2010
e |EC 61010-1:2010/AMD1:2016

For product-relevant EC Directives, as well as the stand-
ards complied with, see the EC Declaration of Conformity.

Issuing Certificate
agency

FCC North America
Federal Com- FCC-ID:
munications SQG-60SIPT
Commission

ISED Canada Canada

Innovation, Sci- IC:

ence and Eco- | 3147A-602230C
nomic Develop-

ment

3 Items Supplied

» Verify the scope of delivery for completeness on the
basis of dispatch papers.

e Controller

e  This Hardware Description

¢ Installation Instructions

e EC Declaration of Conformity

e Warranty

e Order no. 962190PT — Mating connector X9/X10 (2x)
e Order no. S961062 Shield clamp

4  Accessory

e  Order no. SWB-M2SW300 — CMID + Software
e Order no. 962199PT — Housing for connector X9/X10
e Order no. 962738PT — USB Port Blocker

Apex Tool Group

Power Cord V-Lock

e Order no. 962276PT — 230 VAC EMEA
e Order no. 962278PT — 110 VAC NA

e Order no. 962277PT — 230 VAC UK

e Order no. 962311PT — 230 VAC APAC
e Order no. 962037-(...) — Cable TSnet

5 Transport

» Transport or store the product in its original packag-
ing. The packaging is recyclable.

» If the packaging is damaged, check the part for visible
damage. Inform the carrier and, if necessary, your
Sales & Service Center.

6  Product Description

Order No. PoE WLAN Blue-
X27 tooth
mPro250 X - -
mPro250-AP - x -
mPro250-AP-BT - X X

e  Controller for use with cordless hand tools series
CellTek, CellCore, CellClutch, LiveWire and Freedom.

e Atotal of up to 16 screw channels can be realized.

Connection via External Internal Blue-
Access  Access tooth
Point Point (BT)
(AP)/ (AP)
Infra-
structure
W-LAN
Possible tightening 16 12 7

channels

6.1 Control Elements

AWN

Fig. 1-1: Control Elements mPro250(...)

P2626HW | REV A | 2025-02 11




Name
1 7" Color display with touch function (HMI)

2 Status LED

3 Slot CMiD

4 Slot USB: Commissioning of CellTek series
tools

5 Shield clamp

Connector X9/X10

6.2 Status LED

The color and type of the status LED indicates the status
of the product mPro250.

Color

®

Continuous red

Explanation

Internal error

light

Continuous Ready for use

green light

@ . Connection setup with tool
Flashing blue (Pairing)

light

Continuous yel-  Initialization

low light

W) Software update is running. Do not in-
Continuous terrupt the power supply.
white light

7  Pin Assignment

This chapter describes the Cleco specific connectors.
Standard plugs are not considered. All connectionsare
short-circuit proof.

X5 — Additional Devices

e All outputs provide RS232 conforming signals.
¢ The inputs allow voltages from -15 V to +15 V.
- Voltages < 0.8 V correspond to a zero.
- Voltages > 2.4 V are interpreted as a one.
- Open inputs are preset to zero using a pulldown
resistor.
e The power supply pins are connected directly to the
main board power supply.

i

Data loss

If the connection is interrupted during opera-

tion, a system reset may result.

» Do not plug or unplug consumers during
operation.

12

Pin

© 00 N oo o b~ W N -

Cleco

RS232-1 9 Pin D-Sub, pin, with screw lock

RxD
TxD

GND

RTS
CTS -

X7/X8 — Anybus Compact Com
Optional fieldbus modules

Order no. Module

544357PT PROFINET M40 RJ45
962291PT PROFIBUS M40 M12
962292PT PROFIBUS M40 DB9
962293PT DeviceNet M40

962294PT PROFINET M40 M12
962297PT Ethernet/IP M40 RJ45 2 port
962299PT Modbus/TCP M40 RJ45 2 port

- Only use M40 modules. 30 modules are not
l supported.

Per module: 3.3 VDC, max. 1.0 A.

Installation Instructions for Fieldbus Module
Push the module in as far as it will go, then

pud

press it slightly to the right and push it in com-
pletely. The nose on the module must not rest
on the circuit board.

§

=l

n 1

N

ANYBUS

X9, X10 - Digital Inputs/Outputs

This chapter describes the wiring of the inputs/outputs.
The supply for each signal group (X9, X10) is electrically
connected.

:

P2626HW | REV A | 2025-02

4 inputs / 4 outputs per signal group, opto-isolated for
24 V level.

Output current: 0,5 A per output.

When using the internal +24 VDC voltage source, no
more than 1 A in total may be drawn for the power
supply to the outputs and the devices on the TSnet
Out <X21> interface.

When using the external +24 VDC voltage source, no
more than 1 A per signal group may be drawn for the
power supply to the outputs.

Apex Tool Group
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Overload shutdown External voltage source (example)

o Note Outputs

The current monitor switches off the output in

the event of an overcurrent.
» A single device must not require a cur- X10 =1 o X9
rent of more than 0,5 A. 4]13 el +
————)a 14 2)@}|
Signal group X10 Signal group X9 f—.]f]15 3]
@ b @ L
Pin Signal Desig- Pin Signal Desig- e g{ ]
nation nation 6] @]
7 il U
13 Supply 1 Supply 8wl
+24 VDC +24 VDC o) @}l N
_Int. _Int. 10} ® ] ¥
eyl
14 Supply 2 Supply 120 1| —
+24 VDC +24 VDC O =
_EXT1 _EXT2
15 14 Input 3 10 Input
16 5 Input 4 In Input Fig. 1-3: Phoenix Mini Combicon MCD 1.5/12-G1F-3.81
17 16 Input 5 12 Input Requirement for external voltage source:
Use of a PELV (Protective Extra Low Voltage) voltage
18 7 Input 6 13 INput — ource 24 VDC +10 %.
19 04 Output 7 (0]0] Output
Inputs
20 05 Output 8 o1 Output
e Use of an external voltage source to supply the in-
21 06 Output 9 02 Output puts.
22 o7 Output 10 03 Output e Connect pin 2 and pin 14 to the external 24 VDC volt-
ND EX ND EX age source.
23 |G T Supply 1116 T e Connect pin 11 and pin 23 (GND together) to the ex-
ternal voltage source as reference potential for the in-
24  GND_Int. Supply 12 Supply puts.
GND_lInt. Outputs
Internal voltage source (example) e Use of an external voltage source to supply the out-
puts.
o | X9 e Connect pin 2 and pin 14 to the external 24 VDC volt-
] age source.
L _.I e Connect pin 11 and pin 23 (GND together) to the ex-
= ternal voltage source as return line for the outputs.
5 ) f—

"4’

: ﬁJ 24 12}5}‘]

Fig. 1-2: Phoenix Mini Combicon MCD 1.5/12-G1F-3.81

Inputs

e Use of an internal voltage source to supply the inputs.

e Pin 2 and 14 are the voltage source for the inputs.
e Pin 2 and 14 must be connected to Pin 1 or 13.

e Use of an internal voltage source to supply the inputs.
e Pin 11 and 23 (common GND) serve as a "return line"

for the outputs.
e Pin 11 and 23 must be connected to Pin 12 or 24.

Apex Tool Group

X21 — System Bus TSnet Out

When using the internal +24 VDC_Int. voltage source, a
total of no more than 1 A may be used to supply the out-
puts and the TSnet Out <X21> interface.

P2626HW | REV A | 2025-02 13



Pin  Signal Circular Connector M12
socket, 8 Pin, X-Coded
1 TX +
2 Tx -
3 Rx +
4 Rx -
5 | GND_lInt
6 | GND_lInt
7 +24VDC
_Int.
8 +24VDC
_Int.

X23 - POWER IN

Description Device plug

IEC 60340: C14

Connector with master switch and fuse
holder

Fuse, Schurter type 0034.3129,
5x20 mm, 16 AT, 250 V AC,
Breaking capacity > 100 A

X27 - Ethernet
Description
Ethernet RJ45 10/100 BASE-T

mPro250-AP:
Does not support PoE

Device plug

Only for mPro250 for external ac-
cess point:

Supports PoE: 48 VDC, 30 W max.,
PoE Mode A, passive

0

Damage
Connecting unsuitable devices can damage
them.

» Only connect PoE-capable devices.

4

X44 (front) - USB 2.0

5 VDC, 1 A for increased power requirements, e.g. for pa-
rameterizing tools of the CellTek series.

8 Data Storage

Controller Memory & ldentity (CMID)
Exchangeable CMID memory module for easy replace-
ment of the controller during servicing.

Contents: Operating system, software, tightening parame-
ters, archive data, licenses ...

Cleco

Data loss

Serious system errors and data loss if not

observed:

» Only remove or insert the SD card when
the supply voltage is switched off.

9 Initial operation

» Initial operation see document P2627JH.

10 Technical Data

10.1 Dimensions

Dimensions see page 72.

10.2 Ambient conditions

Features

Operation site

Ambient temperature
Storage temperature
Type of cooling

Relative humidity

Working height

Data

Industrial interiors (EMC
limit class A)

5°C-40°C
-20°C-70°C
Convection (self-cooling)

10 % — 90 % no condensa-
tion

Up to 3,000 m above sea
level

Degree of protection 1P42

EN 60529 (IEC 60529)

Degree of contamination 2

DIN EN IEC 60664-1

Schock max. 59

EN 60068-2-27

Vibration max. 10-150Hz:1g
EN 60068-2-6

10.3 Electrical Data

Features Data

Supply Voltage, Single-
phase [VAC]

Rated Supply Current [A]
Frequency [Hz]

14 P2626HW | REV A | 2025-02

100 — 240 +10 %

15
50/60
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Features

Peak Current [A]

Rated Power [max. VA]
Idling [W]

Protection Class
EN 61140

Transient Overvoltage
EN 61010-1

10.4 Wireless

Attribute
Standard

Security

Transmission output

Sensitivity

Chipset (wireless):

Bluetooth performance
class:

Bluetooth standard:

Antennas:
10.5 System Data
Features

System Functions

Display

Operating System

HMI

Data
N/A
150
11

|

D

CATII

Data

IEEE 802.11a/b/g/n
IEEE 802.15.1 (Bluetooth
2.4 GHz)

WEP, WPA, WPA2-
Personal, WPA2-
Enterprise, WPA3-
Personal, WPA3-Enterprise

<18 dBm

2,4 GHz:

1 Mbps: -95dBm
11 Mbps: -90 dBm
54 Mbps: -75 dBm

5 GHz:
6 Mbps: -89 dBm
54 Mbps: -74 dBm

NXP 88W8997
Class 1

up to 5.1, typically 2.1

Laird MAF95310 Gain: 3.38
max

Data

Battery Buffered Real Time
Clock, Buffer Time:
10 Years (at 20 °C)

LC-Display with
Touchscreen

7" TFT Liquid Crystal Dis-
play

Resolution 480 x 800 px,
Connection To Panel &
Touch Possible

Linux, Bootable Without
Mechanically Moving
Drives, No UPS Required

Virtual Keyboard for Alpha-

(Human Machine-Interface) numeric Inputs

Apex Tool Group

10.6 Weight

Model Weight [kg]
Controller 8.2
including mounting plate 9.3

11 Disposal

Components and auxiliary materials of the product pose
risks to the health and the environment. The tool contains
components that can be recycled as well as components
that must be specially disposed of.

» Follow the locally applicable regulations.

» Separate the components and dispose of them by
segregating them clearly.

» Separate the components of the packing and segre-
gate the different materials before disposing of them.

Observe generally valid disposal guidelines
such as, in Germany, the Electrical and Elec-
tronic Equipment Act (ElektroG) and the Battery
Act (BattG). Wasted electronic equipment must

be disposed of.

» Return the defective product to your company collec-
tion facility or to Sales & Service Center.

P2626HW | REV A | 2025-02 15




.
1 Zu diesem Dokument

Dieses Dokument richtet sich an Fachkréafte fir Installation
und Instandhaltung (Einrichter, Instandhalter, Service, Be-
treiber).

Es enthalt Informationen

e fir eine sichere, sachgerechte Verwendung.
e zu Funktion.

e zutechnischen Daten und Wartung.

Die Originalsprache dieses Dokuments ist Deutsch.

Anweisungen zur Programmierung sind nicht enthalten.
Siehe hierzu separate Programmieranleitung.

Giltigkeit
Dieses Dokument gilt fur folgende Produkte:
mPro250, mPro250-AP, mPro250-AP-BT

Revisionsverlauf

Revision date Revi- Name Description
sion
no.

February, 2025 A GGL TUV Report

Softwareanforderungen

Bestell-Nr. Beschreibung
M2SW300 Steuerungs-Software
S168691 mProRemote Professional

Weiterfihrende Dokumente

Nummer Dokument

P1730PM Programmieranleitung — Schraubver-
fahren

P2627JH Installation Instructions — mPro250

P2630PM Programmieranleitung M2SW300 —
mPro250-(...)

CE-1052C EU-Konformitatserklarung — mPro250

CE-1053C EU-Konformitétserklarung — mPro250-

AP

Auszeichnung im Text

Cleco

. Kennzeichnet Listen, Ebene 1.

- Kennzeichnet Listen, Ebene 2.

a) Kennzeichnet Optionen

b)

> Kennzeichnet Resultate.

1.(.) Kennzeichnet eine Abfolge von Hand-

2. (...) lungsschritten.

> Kennzeichnet einen einzelnen Hand-
lungsschritt.

Sales & ClecoSales & Service Center, siehe letzte

Service Seite.

Center

2 Sicherheit

» Alle Sicherheitshinweise und Anweisungen lesen. Die
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise und An-
weisungen kénnen einen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

» Dieses Dokument fiir zukiinftige Verwendungen
sorgfaltig aufbewahren!

» Diese Sicherheitshinweise missen allen Personen,
die das Produkt benutzen, jederzeit zuganglich sein.

2.1 Warnungen und Hinweise

Warnhinweise sind durch ein Signalwort und ein Pik-

togramm gekennzeichnet:

e Das Signalwort beschreibt die Schwere und die Wahr-
scheinlichkeit der drohenden Gefahr.

e Das Piktogramm beschreibt die Art der Gefahr

& A Gefahr

Ein Symbol in Verbindung mit dem Wort Ge-
fahr bezeichnet eine Geféahrdung mit einem
hohen Risikograd, die, wenn sie nicht
vermieden wird, den Tod oder schwerste
Verletzungen zur Folge hat.

AWarnung

Ein Symbol in Verbindung mit dem Wort
Warnung bezeichnet eine Gefahrdung mit
einem mittleren Risikograd, die, wenn sie
nicht vermieden wird, den Tod oder eine
schwere Verletzung zur Folge haben kann.

AVorsicht

A

A

kursiv K_ennzeichnet MenUoptiq_nen (z. B. Diagnose), Ein Symbol in Verbindung mit dem Wort Vor-
Eingabefelder, Kontrollkastchen, Op- sicht bezeichnet eine Gefahrdung mit einem
tionsfelder, Dropdownmenus oder Pfade. niedrigen Risikograd, die, wenn sie nicht
> Kennzeichnet die Auswahl einer Meniioption vgrm_eden wird, eine geringfugige oder
aus einem Menii. z. B. Datei > Drucken mafige Verletzung zur Folge haben kann.
<..> Kennzeichnet Schalter, Schaltflachen oder Hinwels
Tasten einer externen Tastatur, z. B. <F5>. Ein Symbol in Verbindung mit dem Wort Hin-
) . . weis bezeichnet eine méglicherweise schad-
Courier Kennzeichnet Dateinamen, z. B. setup. exe. liche Situation, die wenn sie nicht vermieden
wird, zu Sach- oder Umweltschéaden fihren
kann.
16 P2626HW | REV A | 2025-02 Apex Tool Group
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= Allgemeine Anwendungstipps und nitzliche In-
1 formationen, jedoch keine Warnung vor Gefahr-
dungen.

Aufbau Warnhinweis

A AVorsicht

Art und Quelle der Gefahr.

Mégliche Folgen bei Nichtbeachtung.

» MafRnahmen zur Vermeidung der Ge-
fahr.

2.2 Symbole auf dem Produkt

Elektrische Spannung

Bedienungsanleitung sorgféltig durchlesen.

CE-konform
Das Produkt entspricht den vorgeschriebenen
technischen Anforderungen in Europa.

Lokalen Entsorgungsrichtlinien fur alle Kompo-
nenten dieses Produkts und seiner
Verpackung beachten.

TOV SUD gepriift (NRTL — Nationally Recog-
nized Test Laboratory)

Das Produkt entspricht den vorgeschriebenen
technischen Anforderungen des nordameri-
kanischen Marktes.

2.3 Bestimmungsgemale Verwendung

Fir Schaden bei nicht bestimmungsgeméaRer Verwendung
haftet der Benutzer. Das Produkt nur unter folgenden Bed-
ingungen verwenden:

»  Nur mit kabellosen EC-Werkzeugen in industriellen
Schraubprozessen verwenden.

» Das Offnen des Produkts bedeutet den Verlust der
Gewabhrleistung. Im Reparaturfall das komplette
Produkt an ein Sales & Service Center senden. Eine

2 Fachkrafte sind entsprechend geschult und erfahren, um
mdglicherweise gefahrliche Situationen zu erkennen. Sie
kénnen entsprechende Sicherheitsmalinahmen ergreifen

Apex Tool Group
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Reparatur ist nur von Apex Tool Group autorisiertem
Personal erlaubt.

» Nur in Verbindung mit den Komponenten verwenden,
die in der EU-Konformitétserklarung aufgefihrt
werden.

» Unter den vorgeschriebenen Umgebungsbed-
ingungen verwenden.

» Mit der vorgeschriebenen Versorgungsspannung be-
treiben.

» Innerhalb des Leistungsbereichs betreiben, der in den
technischen Daten angegeben ist.

2.4 Vorhersehbare Fehlanwendung

» Sicherheitseinrichtungen NICHT Uberbricken.

» Das Produkt NICHT in explosionsgefahrdeten Bereich
verwenden.

» Das Produkt NICHT in feuchter Umgebung oder im
Freien verwenden.

» Das Produkt NICHT im Wohnbereich verwenden.

» Das Produkt NICHT in Verbindung mit Schneid-
werkzeugen (Bohrer, Fraser, Schleifer...) verwenden.

» Das Produkt NICHT mit anderen als in der Konform-
itatserklarung genannten Komponenten verwenden.

» Das Produkt NICHT fiir andere Anwendungen als
zum Eindrehen und Lésen von Schrauben und Mut-
tern verwenden.

» Das Produkt NICHT zum Anheben hangender Lasten
oder &hnlich gespeicherter Energie verwenden.

2.5 Ausbildung des Personals

Das Schraubsystem darf nur von Personal in Betrieb ge-
nommen, eingerichtet und gewartet werden, das durch Mi-
tarbeiter der Apex Tool Group geschult und qualifiziert
wurde.

Das Produkt wurde von Apex Tool Group voreingestellt.
Anderungen an den Werkseinstellungen dirfen nur von
einer Fachkraft durchgefiihrt werden?.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass neu hinzukom-
mendes Bedien- und Wartungspersonal im selben Umfang
und mit derselben Sorgfalt in die Bedienung und In-
standhaltung des Schraubsystems eingewiesen wird.
Personal in der Ausbildung / Schulung / Unterweisung darf
nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person mit dem
Schraubsystem arbeiten.

und sind gezwungen, geltende Bestimmungen einzuhal-
ten.
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2.6 Personliche Schutzausristung

» Beim Arbeiten mit rotierenden Teilen keine Hand-

schuhe tragen.

» Empfehlung: Frei drehende u-GUARD geschitzte
Schraubwerkzeuge von APEX.

Geeignete Kleidung tragen. Keine weite Kleidung

oder Schmuck tragen.

Sicherheitsschuhe tragen.

Schutzbrille tragen, wenn die Gefahr besteht, dass

Schmutz oder Teile herausgeschleudert werden.

» Ggf. ein Haarnetz tragen.

vy Vv

2.7 Systemrelevante Sicherheitshinweise

Es ist zwingend erforderlich nationale, staatliche und ort-
liche Bestimmungen und Normen zu beachten.

» An der Steuerung, an den Schutzeinrichtungen oder
Zubehorteilen, keine Anderungen ohne vorherige
schriftliche Genehmigung von Apex Tool Group
vornehmen.

» Die Steuerung oder Bauteile der Steuerung, weder
zur Fehlerbehebung noch zu anderen Arbeiten
offnen. Jeglicher Eingriff kann im Fehlerfall schwere
Verletzungen verursachen.

Verletzungsgefahr durch Stromschlag

Steuerung kann im Fehlerfall Spannung fuhren. Ein
Stromschlag kann zu Herz-Kreislaufstillstand, Atemstill-
stand, Verbrennungen und schweren Verletzungen bis
zum Tod fuhren.

» Vor Anschluss von Netz- und Werkzeugkabel, beim
Umrlsten, Ausstecken der Steckverbinder, einer Rei-
nigung oder einer AufRerbetriebnahme die Steuerung
abschalten.

» Komponenten des Systems NICHT 6ffnen. Nach Un-
terbrechung der Stromversorgung kann noch 10 Mi-
nuten lang eine gefahrliche Spannung anliegen.

» Schraubsystem nicht betreiben, falls Gehause, Kabel
oder Werkzeug beschéadigt ist.

» Bei eventuellen Stérungen niemals das Schraubsys-
tem ohne Kenntnis selbst reparieren! Ortliche Instand-
setzungsstelle oder zusténdiges Sales & Service
Center informieren.

Bei der Installation

Cleco

Vor der Inbetriebnahme

» Nur an geerdetem Netz mit Neutralleiter (TN-System)
betreiben. Der Betrieb ohne Neutralleiter (IT-Netz) ist
unzulassig.

Normkonforme PE-Anbindung sicherstellen.

Zur Absicherung der Zuleitung wird ein Fl-

Schutzschalter (RCD) Typ A empfohlen.

» Vor Inbetriebnahme Schutzleitermessung nach ortlich
geltenden Vorschriften (in Deutschland DGUV-
Vorschrift 3) durchfiihren.

» Die Steuerung erst einschalten, nachdem alle An-
schlusse korrekt hergestellt wurden.

vy

Im Betrieb

» Steuerung vor Nasse schiitzen.

» Steuerung bei ungewdhnlichen Gerauschen,
Erhitzung oder Vibrationen sofort abschalten.

» Netzstecker ziehen und das Schraubsystem von qual-
ifiziertem Personal Gberprifen und bei Bedarf
reparieren lassen.

» Niemals den Stecker am Kabel aus der Steckdose
ziehen.

» Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder bewegten

Teilen schitzen.

Beschadigte Kabel sofort ersetzen.

Steckverbindungen zwischen Steuerung und

Werkzeug sauber halten.

» Auf einen ordentlichen Arbeitsplatz achten, um Ver-
letzungen oder Schaden an den Schraubkomponen-
ten zu vermeiden.

» Am Arbeitsplatz fur ausreichenden Platz sorgen.

vy

Gefahr durch eine falsche Drehmomentmessung

Falls eine NIO-Verschraubung unerkannt bleibt, kann dies
lebensbedrohliche Folgen haben.

» Nach einem unsachgeméafen Einsatz (Absturz, mech-
anische Uberlastung ...) unbedingt Rekalibrierung des
Werkezugs (oder Fahigkeitsuntersuchung) durchfiih-
ren.

» Fur sicherheitskritische Verschraubungen Kategorie A
(VDI 2862) eine Redundanzmessung aktivieren (z. B.
Stromredundanz).

» Eine turnusmafige Messmitteliiberwachung der Mas-
chinen und Werkzeug einfuhren.

»  Nur mit einem einwandfrei funktionierendem Schraub-

» Geeignetes Hebezeug verwenden, um die Steuerung system arbeiten. Im Zweifelsfall ein Sales & Service
auf den gewiinschten Installationsort anzuheben. Center kontaktieren.
» Sicherstellen, dass die Steuerung fest montiert und
gesichert st (_suehe Kurzanleitung). . Gefahr aufgrund eines unerwarteten Motoran-
» Kabel und Leitungen so verlegen, dass keine . . .
Schaden oder Stolperfallen entstehen. !aufs bzw. eines erwarteten, aber nicht funktion-
» Zulassigen Biegeradius des Kabels einhalten. ierenden Stopps ) B
» Zuge|assenes Netzkabel mit geeigneten Nennwerten Trotz redundanter Steuerungstelle und UberWaChUngS-
verwenden. funktionen kann in sehr seltenen Fallen der Motor
» Bei 115-VAC: Kabel mit einem groReren Querschnitt ~ unerwartet anlaufen. _ _
verwenden. Mégliche Ursache: Fernsteuerung der Diagnosefunktio-
nen, Bitkipper im Speicher der Steuerung.
Ausgehend vom Werkzeug kénnen mechanische Gefah-
ren wie Ruck/StoR durch Reaktionsmoment, Ver-
letzungsgefahr durch Aufwickeln und Erfassen die Folge
sein.
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» Fir das maximal mégliche Drehmoment ausreichend
dimensionierte Reaktionsaufnahme verwenden.

» Nach dem Einschalten der Steuerung warten, bis der
Bootvorgang abgeschlossen ist. Dies dauert ca. 1 Mi-
nute. Dann erst erneut aus-/einschalten.

Bei der Wartung

» Die Steuerung ist generell wartungsfrei.

» Ortliche Vorschriften zur Instandhaltung und Wartung
fur alle Betriebsphasen des Schraubsystems
beriicksichtigen.

w
©

i der Reinigung

Nur das AuRere des Werkzeugs mit einem trockenen
oder leicht feuchten Lappen reinigen.

Steuerung oder Werkzeug nie in Flissigkeiten
tauchen.

Keinen Hochdruckreiniger verwenden.

Eine Desinfektion der Oberflachen ist mit alkohol-ba-
sierten Desinfektionsmitteln zulassig.

vy Vv VY

2.8 FCC- und ISED-Konformitat

Das Produkt entspricht Teil 15 der FCC-Bestimmungen.
Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdriicklich
vom Hersteller genehmigt wurden, kénnen zum Erléschen
der Betriebserlaubnis fur dieses Produkt fuhren. Der Be-
trieb unterliegt den folgenden zwei Bedingungen:

e Das Produkt darf keine schadlichen Interferenzen
verursachen.

e Das Produkt muss alle empfangenen Interferenzen
akzeptieren, einschlief3lich Interferenzen, die einen
unerwiinschten Betrieb verursachen kénnen.

FCC Verantwortliche Partei

Name: William Cain

Position: Direktor, R&D

Adresse: 670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072

Vereinigte Staaten

Telefon: +1 803 951 7558

E-Mail: William.Cain@ClecoTools.com

Dieses Produkt wurde getestet und entspricht den
Grenzwerten flr digitale Geréte der Klasse A gemai

Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Diese Grenzwerte sollen
einen angemessenen Schutz gegen schadliche Interferen-
zen bieten, wenn das Produkt in einer gewerblichen
Umgebung betrieben wird. Dieses Produkt erzeugt, ver-
wendet und strahlt mdglicherweise Hochfrequenzenergie
aus und kann, wenn es nicht in Ubereinstimmung mit der
Bedienungsanleitung installiert und verwendet wird,
Funkstérungen verursachen.

Der Betrieb dieses Produkts in einem Wohngebiet kann

schadliche Stérungen verursachen. In diesem Fall muss
der Benutzer die Stérungen auf eigene Kosten beheben.

Apex Tool Group

2.9 Zertifikate

Ausstellende  Zertifikat
Stelle

TUV SUD: Nord-Amerika
NRTL Certificate No.

Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

U8 078313 0016 Rev. 00

Getested nach

e UL 61010-1:2012/R:2023-06
e CSA-C22.2
No. 61010-1:2012/U3:2023-06

International
Certificate No.
DE 3 — 32465

Getested nach

e |EC 61010-1:2010
e |EC 61010-1:2010/AMD1:2016

Produktrelevante EG-Richtlinien sowie eingehaltene Nor-
men siehe EG-Konformitatserklarung.

Ausstellende  Zertifikat
Stelle

FCC Nord-Amerika
Federal Com- FCC-ID:
munications SQG-60SIPT
Commission

ISED Canada Canada

Innovation, Sci- IC:

ence and Eco- 3147A-602230C
nomic Develop-

ment

3  Lieferumfang

» Lieferumfang anhand der Versandpapiere auf Voll-
sténdigkeit prifen.

e  Steuerung

e Diese Hardware-Beschreibung

e |Installation Instructions

e EU Konformitatserklarung

e Garantie

e Bestell-Nr. 962190PT — Stecker X9/X10 (2x)
e Bestell-Nr. S961062 Schirmklemme

4 Zubehor

e Bestell-Nr. SWB-M2SW300 — CMID + Software
e Bestell-Nr. 962199PT — Gehdause fir Stecker X9/X10
e Bestell-Nr. 962738PT — USB Port Blocker

Netzkabel V-Lock

e Bestell-Nr. 962276PT — 230 VAC EMEA
e Bestell-Nr. 962278PT — 110 VAC NA

e Bestell-Nr. 962277PT — 230 VAC UK

e Bestell-Nr. 962311PT — 230 VAC APAC
e Bestell-Nr. 962037-(...) — TSnet Kabel
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5 Transport

» Produkt in der Originalverpackung transportieren oder
lagern. Die Verpackung ist recycelbar.

» Bei beschadigter Verpackung das Teil auf sichtbare
Schéaden uberprifen. Informieren Sie den Trans-
porteur, gegebenenfalls lhr Sales & Service Center.

6 Produktbeschreibung

Bestell-Nr. PoE WLAN Blue-
X27 tooth
mPro250 X - -
mPro250-AP - X -
mPro250-AP-BT - X X

e  Steuerung fir den Einsatz mit einem kabellosen
Handwerkzeug der Serie CellTek, CellCore, Cell-
Clutch, LiveWire und Freedom.

e Insgesamt sind bis zu 16 Schraubkanéle realisierbar.

Verbindung tber Externer Interner Blue-
Access  Access tooth
Point Point (BT)
(AP)/ (AP)
Infra-
struktur
W-LAN
Madgliche 16 12 7

Schraubkanale

6.1 Bedienelemente

ArWN

Cleco
6.2 Status-LED

Die Farbe und Art der LED-Anzeige signalisieren den Sta-
tus des Produkts mPro250.

Farbe Bedeutung
@ ] Interner Fehler
Dauerlicht Rot
@ Betriebsbereit
Dauerlicht Griin
@ Verbindungsaufbau mit Werkzeug
Blinkt Blau (Pairing)
Initialisierung
Dauerlicht Gelb
V\& Software-Update lauft. Energiever-

Déuerlicht WeiR sorgung nicht unterbrechen.

7  Steckerbelegung

Diese Kapitel beschreibt die Cleco-spezifischen Stecker.
Standard-Stecker werden nicht berticksichtigt. Alle An-
schlisse sind kurzschlussfest.

X5 — Zusatzgerate

e Alle Ausgénge liefern RS232-konforme Signale.

e Die Eingénge erlauben Spannungen von -15 V bis
+15 V.
- Spannung <0,8 V entspricht einer Null.
- Spannung >2,4 V wird als Eins interpretiert.
- Offene Eingange werden mit Pulldown

Widerstand auf Null voreingestellt.

¢ Die Versorgungspins sind direkt mit der Platinen-

versorgung verbunden.

Hinweis
Datenverlust
Wird die Verbindung wahrend des Betriebs
unterbrochen, kann ein System-Reset die
Folge sein.

» Verbraucher nicht wahrend des Betriebs
stecken oder abziehen.

Pin RS232-1 9 polig, D-Sub, Stift, mit Schraubver-

riegelun
Abb. 2-1: Bedienelemente mPro250(...) < £
1 —
Pos. Bezeichnung 2 RxD
1 7" Farbdisplay mit Touchfunktion (HMI) 3 TD
2 Status LED 4 _
3 Steckplatz CMID 5 GND
4 Steckplatz USB: Inbetriebnahme von 6 _
Werkzeugen der Serie CellTek
) 7 RTS
5  Schirmklemme :
8 CTS N
Stecker X9/X10
9 —
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X7/X8 — Anybus Compact Com
Optionale Feldbusmodule

Bestell-Nr. Module

544357PT PROFINET M40 RJ45
962291PT PROFIBUS M40 M12
962292PT PROFIBUS M40 DB9
962293PT DeviceNet M40

962294PT PROFINET M40 M12
962297PT Ethernet/IP M40 RJ45 2 port
962299PT Modbus/TCP M40 RJ45 2 port

™ Ausschlie3lich Module M40 verwenden. Module
1 M30 werden nicht unterstitzt.

——— Pro Modul: 3,3 VDC, max. 1,0 A.
|

Montagehinweis Feldbusmodul

Das Modul bis zum Anschlag einschieben,
dann leicht nach rechts driicken und vollstéandig
einschieben. Die Nase am Modul darf nicht auf
der Platine aufsitzen.

g
N w
] [

X9, X10 - Digitale Eingange/Ausgéange

In diesem Kapitel wird die Beschaltung der Ein-/Ausgange
beschrieben. Die Versorgung je Signalgruppe (X9, X10) ist
elektrisch verbunden.

PROFINET
ANYBUS

e 4 Eingéange / 4 Ausgéange pro Signalgruppe, opto-iso-
liert fur 24 V-Pegel.

e Ausgangsstrom: 0,5 A max. pro Ausgang.

e Bei Verwendung der internen +24 VDC_Int. Span-
nungsquelle, dirfen insgesamt nicht mehr als 1 A fur
die Versorgung der Ausgange und der Schnittstelle
TSnet Out <X21> entnommen werden.

e Bei Verwendung einer externen +24 VDC Span-
nungsquelle, dirfen nicht mehr als 1 A pro Sig-
nalgruppe Uber die Ausgange entnommen werden.

Hinweis
Uberlastabschaltung
Die Stromiiberwachung schaltet bei Uber-
strom den Ausgang ab.

» Ein Verbraucher darf nicht mehr als
0,5 A Strom bendtigen.

Signalgruppe X10

Pin Signal  Beschr
eibung

13 +24VDC | Ver-
_Int. sorgung

14 +24VDC Ver-
_EXT1 sorgung
15 14 Eingang
16 15 Eingang
17 16 Eingang
18 17 Eingang

19 04 Aus-

gang

20 05 Aus-

gang

21 06 Aus-

gang

22 o7 Aus-

gang

23 GND_EX  Ver-
Tl sorgung

24  GND_lInt. Ver-

sorgung

Signalgruppe X9

Pin Signal  Beschr
eibung

1 +24VDC | Ver-
_Int. sorgung

2 +24 VDC Ver-
_EXT2  sorgung

3 10 Eingang
4 11 Eingang
5 12 Eingang
6 13 Eingang
7 (0]0] Aus-
gang
8 o1 Aus-
gang
9 02 Aus-
gang
10 03 Aus-
gang

11 GND_EX | Ver-
T2 sorgung

12 GND_Int. Ver-
sorgung

Interne Spannungsquelle (Beispiel)

X10 o | X9

L )

Jrew
JE]:Z
P»JL:_}hs
'—’.‘)V‘i 116

I_F.JE_HW
)= ]18
}L;-g'i]w

? I:]ZO
F;}q,m
L':'-jJ]ZZ

®]]23
) ® [124

l

KK

U

o
O
1]

) 1]

!

’474

Abb. 2-2: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

Eingange

e Verwendung einer internen Spannungsquelle zur Ver-
sorgung der Eingange.
e Pin 2 und Pin 14 sind die Spannungsquelle fur die
Eingange.
e Pin 2 und Pin 14 missen mit Pin 1 bzw. Pin 13 ver-
bunden werden.

Ausgéange

e Verwendung einer internen Spannungsquelle zur Ver-
sorgung der Eingange.

e Pin 11 und Pin 23 (GND gemeinsam) dienen als
+Ruckleitung® fir die Ausgange.

e Pin 11 und Pin 23 missen mit Pin 12 bzw. Pin 24 ver-
bunden werden.
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Externe Spannungsquelle (Beispiel)

X10 ¢ o | X9

_Eﬂi i
-LJhs 3)al]

.L_-Jm
L7

LJ‘ 18 6)uil

% i U
20 8)uj]

w21 9jaj

=} ® }]22 10 -‘1

5 ﬁl]—l

4’4

Abb. 2-3: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

Anforderung an externe Spannungsquelle:
Verwendung einer PELV (Protective Extra Low Voltage)
Spannungsquelle 24 VDC +10 %.

Eingénge

e Verwendung einer externen Spannungsquelle zur
Versorgung der Eingénge.

e Pin 2 und Pin 14 mit der externen 24 VDC Span-
nungsquelle verbinden.

e Pin 11 und Pin 23 (GND gemeinsam) als Referenzpo-
tential fur die Eingange mit der externen Span-
nungsquelle verbinden.

Ausgénge

e Verwendung einer externen Spannungsquelle zur
Versorgung der Ausgange.

e Pin 2 und Pin 14 mit der externen 24 VDC Span-
nungsquelle verbinden.

e Pin 11 und Pin 23 (GND gemeinsam) als Ruickleitung
fur die Ausgéange mit der externen Spannungsquelle
verbinden.

X21 - Systembus TSnet Out

Bei Verwendung der internen +24 VDC_Int. Span-
nungsquelle, dirfen insgesamt nicht mehr als 1 A fir die
Versorgung der Ausgange und der Schnittstelle TSnet Out
<X21> entnommen werden.
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Pin  Signal Rundsteckverbinder M12
Buchse, 8 polig, X-codiert
1 TX +
2 TX -
3 Rx +
4 Rx -
5 GND_Int
6  GND_lInt
7 +24VDC
_Int.
8 +24VDC
_Int.

X23 - POWER IN

Beschreibung Geratestecker

IEC 60340: C14

Geratestecker mit Hauptschalter und
Sicherungshalter

Sicherung, Schurter Typ 0034.3129,
5x20 mm, 16 AT, 250 V AC,
Ausschaltvermdgen >100 A

X27 — Ethernet
Beschreibung
Ethernet RJ45 10/100 BASE-T

mPro250-AP:
Unterstiitzt kein PoE

Geratestecker

mPro250 mit externem Access
Point:

Unterstitzt PoE: 48 VDC, 30 W max.,
PoE Mode A, passive

Hinweis
Beschadigung
Anschluss von ungeeigneten Geraten kann
zu deren Beschadigung fuhren.

» Nur PoE-fahige Gerate anschliel3en.

4

X44 (Front) — USB 2.0

5 VDC, 1 A fiir erhdhte Leistungsanforderung, z. B. zur
Parametrierung von Werkzeugen der Serie CellTek.

8 Datenspeicher

Controller Memory & ldentity (CMID)
Auswechselbarer Speicherbaustein CMID fiir einen ein-
fachen Austausch der Steuerung im Servicefall.

Inhalt: Betriebssystem, Software, Schraubparameter, Ar-
chivdaten, Lizenzen ...

Apex Tool Group
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MPro2sq

CMID

@

IIVES

Datenverlust

Schwere Systemfehler und Datenverlust bei

Nichtbeachtung:

» Nur bei ausgeschalteter Ver-
sorgungsspannung CMID ziehen oder
stecken.

9 Inbetriebnahme
» Inbetriebnahme siehe Dokument P2627JH.

10 Technische Daten

10.1 Abmessungen

Abmessungen siehe Seite 72.

10.2 Umgebungsbedingungen

Merkmale

Einsatzort

Umgebungstemperatur
Lagertemperatur
Kihlungsart

Relative Luftfeuchtigkeit

Arbeitshohe

Schutzart
EN 60529 (IEC 60529)

Verschmutzungsgrad
DIN EN IEC 60664-1

Schock max.
EN 60068-2-27

Vibration max.
EN 60068-2-6

10.3 Elektrische Daten

Merkmale

Versorgungsspannung,
einphasig [VAC]

Versorgungsnennstrom [A]

Frequenz [Hz]

Apex Tool Group

Daten

Industrielle Innenrdume
(EMV Grenzwertklasse A)

5°C-40°C
-20°C-70°C
Konvektion (Eigenkihlung)

10 % — 90 % keine Betau-
ung

Bis 3000 m Uiber NN
P42

59

10-150Hz: 19

Daten
100 — 240 +10 %

15
50/60

Merkmale
Spitzenstrom [A]

Bemessungsleistung
[max. VA]

Leistung Leerlauf [W]

Schutzklasse
EN 61140

Transiente Uberspannung
EN 61010-1

10.4 Funk

Merkmal
Standard

Sicherheit

Sendeleistung
Empfindlichkeit

Chipset (Wireless)
Bluetooth Leistungsklasse
Bluetooth Standard

Antennen
10.5 Systemdaten
Merkmale

Systemfunktionen

Anzeige

Betriebssystem

HMI
(Human Machine-Interface)

P2626HW | REV A | 2025-02

Daten
N/A
150

11

CATII

Daten

IEEE 802.11a/b/g/n
IEEE 802.15.1 (Bluetooth
2,4 GHz)

WEP, WPA, WPA2-
Personal, WPA2-
Enterprise, WPA3-
Personal, WPA3-Enterprise

<18 dBm

2,4 GHz:

1 Mbps: -95 dBm
11 Mbps: -90 dBm
54 Mbps: -75 dBm
5 GHz:

6 Mbps: -89 dBm
54 Mbps: -74 dBm

NXP 88W8997
Class 1
bis 5.1, typisch 2.1

Laird MAF95310
Gain: 3,38 max.

Daten

Batterie-gepufferte
Echtzeituhr, Pufferzeit:
10 Jahre (bei 20 °C)

LC-Display mit
Touchscreen

7"-TFT-
Flussigkristallanzeige
Auflésung 480 x 800 px

Linux, bootfahig ohne
mechanisch bewegte
Laufwerke, keine USV (Un-
terbrechungsfreie
Stormversorgung) not-
wendig

Virtuelle Tastatur fur alpha-
numerische Eingaben
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10.6 Gewicht

Modell Gewicht [kg]
Steuerung 8,2
mit Montageplatte 9,3

11 Entsorgung

Bestandteile und Hilfsmittel des Produkts bergen Risiken
fir Gesundheit und Umwelt. Das Produkt enthalt Bauteile,
die wiederverwertet werden kénnen, sowie Bauteile, die
speziell entsorgt werden missen.

» Ortlich geltende Vorschriften beachten.
» Bauteile trennen und sortenrein entsorgen.

» Bestandteile der Verpackung trennen und sortenrein
entsorgen.

Allgemein glltige Entsorgungsrichtlinien, wie
Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG)
beachten. Verbrauchte elektronische Geréate
mussen entsorgt werden.

» Defektes Produkt bei Ihrer betrieblichen Samme-
leinrichtung oder bei einem Sales & Service Center
abgeben.
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° Identifica listas, nivel 1.
1 Acerca de este documento

- Identifica listas, nivel 2.

El presente documento esta dirigido a especialistas en in-

stalacién y reparacién (instaladores, reparadores, a) Identifica opciones

prestadores de servicio y operadores). b)

Contiene informacion > Identifica resultados.

e para realizar un uso seguro y adecuado; » ) y

e sobre su funcionamiento: 1.(.) Identifica una secuencia de pasos de accion.

e sobre los datos técnicos y el mantenimiento. 2.(-)

El idioma original de este documento es aleman. > Identifica un paso de accion individual.

No se incluyen instrucciones de programacion. Para ello, Sales & ClecoSales & Service Center, vea la Ultima

consulte las instrucciones de programacion individuales. Service pagina.

Center

Validez

Este documento se aplica a los siguientes productos: 2 Seg uridad

mPro250, mPro250-AP, mPro250-AP-BT » Leer todas las indicaciones e instrucciones de seguri-
dad. No tomar en cuenta estas normas y adverten-

Historial de revisiones cias de seguridad puede tener como consecuencia
una descarga eléctrica, un incendio o lesiones

Revision date Revi- Name Description graves.

sion » Conserve este documento para futuras consultas.

no.
» Estas instrucciones de seguridad deben estar dis-

February, 2025 A GGL  TUV Report ponibles en todo momento para todas las personas
que utilicen el producto.

Requisitos del software
2.1 Advertencias e indicaciones
N.°de pedido  Descripcion . ) ) . ,
Los mensajes de advertencia se identifican a través
M2SW300 Software del controlador estdndar de un término indicativo y un pictograma:
S168691 mProRemote Professional e |a palabra de advertencia describe la gravedad y la
probabilidad del peligro existente;

. , e el pictograma sefiala el tipo de peligro.
Otros documentos de interés

NUumero Documento A A Pellgro

Un simbolo junto con la palabra "Peligro” de-

P1730PM Instrucciones de programacion — Pro- scribe un peligro con un elevado nivel de
cedimiento de atornillado riesgo que, de no evitarse, puede tener
P2627JH Instrucciones de instalacion: mPro250 ;cr)arl?lzsconsecuenma la muerte o lesiones

A Advertencia

P2630PM Instrucciones de programacion
M2SW300 — mPro250-(...) A

CE-1052C Declaracion de conformidad de la UE — Un simbolo junto con la palabra "Adverten-
mPro250 cia" sefiala un peligro con un nivel de riesgo
medio que, de no evitarse, puede tener
CE-1053C Declaracién de conformidad de la UE — COMmo consecuencia la muerte o lesiones
mPro250-AP graves.
Reconocimiento en el texto A A Atencion
) - ) . o Un simbolo junto con la palabra "Precaucion”
Cursiva  Identifica opciones de menu (p. ej. di- describe un peligro con un nivel de riesgo
agnastico), campos de entrada, casillas de bajo que, de no evitarse, puede causar le-
control, botones de seleccion o0 menus desple- siones leves o moderadas.

gables.

> Identifica la seleccién de una opcién del menu 0 AVISO

en un mend, p. ej. Archivo > Imprimir. Un simbolo junto con la palabra "Aviso" se-
fiala una posible situacion dafiina que, de no

<..> Identifica los interruptores, botones de co- evitarla, puede causar dafios materiales o
mando o teclas en un teclado externo, p. €j. medioambientales.
<F5>.

Courier l|dentifica los nombres de los archivos, p. €j.
setup.exe.
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= Contienen sugerencias de uso e informacion
1 util, pero no avisos de peligro.

Estructura del mensaje de advertencia

A AAtencién

Naturaleza y origen del peligro.
Posibles consecuencias del incumplimiento.
» Medidas para evitar peligros.

2.2 Simbolos en el producto

A Tension eléctrica

Lea atentamente las instrucciones de uso.

Conformidad CE
El producto cumple con las especificaciones
técnicas obligatorias en Europa.

Observe las directivas locales sobre la elimi-
nacién de residuos para todos los componen-
tes de este dispositivo y su embalaje.

Certificado por TUV SUD (NRTL — Nationally
Recognized Test Laboratory)

El producto cumple con las especificaciones
técnicas obligatorias del mercado norteameri-
cano.

2.3 Empleo conforme al uso previsto

El usuario sera responsable de cualquier dafio causado
por un uso indebido. Utilizar el producto Unicamente en
las siguientes condiciones:

» Para integrar herramientas EC inalambricas en pro-
cesos de atornillado industriales.
» Abrir el producto implica la pérdida de la garantia. En
caso de reparacion, envie el producto completa a
Sales & Service Center. Todas las reparaciones
deben ser llevadas a cabo exclusivamente por per-
sonal autorizado de Apex Tool Group.
Uselo anicamente junto con los componentes enu-
merados en la declaracion de conformidad de la UE.
Usar bajo las condiciones ambientales especificadas.
Opere con el voltaje de alimentacion especificado.
Opere dentro de la gama de potencia que esta indi-
cada en los datos técnicos.

vvyvy Vv

2.4 Mal uso previsible

NO puentee los dispositivos de seguridad.

NO utilice el producto en una atmésfera potencial-
mente explosiva.

NO utilice el producto en entornos himedos ni exteri-
ores.

NO utilice el producto en zonas residenciales.

NO utilice el producto junto con herramientas de corte
(taladro, fresa, lijadora, etc.).

vy VvV VY

3 Los especialistas cuentan con la debida formacion y ex-
periencia para detectar cualquier posible situacion de pe-
ligro. Ellos pueden tomar las medidas de seguridad
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» NO utilice el producto con componentes distintos a
los especificados en la declaraciéon de conformidad.

» NO utilice el producto para aplicaciones que no sean
atornillar y aflojar tuercas y tornillos.

» NO utilice el producto para elevar cargas sus-
pendidas o energia almacenada de estilo similar.

2.5 Formacién del personal

El sistema de apriete debe ser puesto en funcionamiento,
ajustado y probado solo por personal que haya sido ca-
pacitado y calificado por empleados de Apex Tool Group.
El producto ha sido preajustado por Apex Tool Group.
Cualquier modificacion de los ajustes de fabrica debe ser
realizada solo por un especialista 3.

La empresa operadora debe asegurar que el personal de
servicio y mantenimiento nuevo que se vaya incorporando
sea instruido en la misma medida y con el mismo esmero
para el manejo y la conservacion del sistema de atornil-
lado.

El personal que se encuentre en fase de formacion/in-
struccion/entrenamiento solo puede usar el sistema de
atornillado bajo la supervision de una persona experta.

2.6 Equipo de proteccidn individual

» Cuando se trabaja con piezas giratorias, no esté per-

mitido usar guantes.

» Recomendacion: u-GUARDgirando libremente en
busca de herramientas de fijacionde APEX.

Lleve ropa adecuada. No lleve ropa suelta ni joyas.

Use calzado de seguridad.

Use lentes protectores si existe peligro de expulsion

de suciedad o piezas.

Use una red de pelo, si es necesario.

vV VVvYy

2.7 Indicaciones de seguridad relevantes
para el sistema

Es indispensable acatar las disposiciones y normas
nacionales, estatales y locales.

» No realice ninguna modificacion en el controlador, en
los dispositivos de proteccion o en los accesorios sin
la autorizacién previa por escrito de Apex Tool Group.

» No abra el controlador ni componentes del controla-
dor, ni para solucionar fallas ni para otros trabajos. En
caso de falla, cualquier intervencién puede provocar
graves lesiones.

Peligro de lesiones por descarga eléctrica

En caso de falla, el controlador puede conducir electri-
cidad. Una descarga eléctrica puede provocar un paro
cardiaco, paro respiratorio, quemaduras y lesiones graves
gue pueden ser mortales.

» Desconecte el controlador antes de conectar el cable
de alimentacioén y cualquier cable de la herramienta
cuando esté reequipando, desenchufando los

apropiadas y estan obligados a cumplir todas las disposi-
ciones vigentes.

Apex Tool Group
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conectores, limpiando o poniendo fuera de servicio el
dispositivo.

» No abra los componentes del sistema. Pueden per-
manecer tensiones peligrosas durante 10 minutos
tras la interrupcion de la alimentacion.

» No utilice el sistema de apriete si la carcasa, el cable
o la herramienta estan dafiados.

» En caso de falla, nunca repare usted mismo el
sistema de atornillado sin los conocimientos nece-
sarios para hacerlo. Informe al centro local de repara-
ciones o Sales & Service Center competente.

Durante la instalacion

» Utilice un equipo de elevacion adecuado para elevar
el controlador hasta el lugar de instalacion deseado.

» Asegurese de que el controlador esté firmemente fi-
jado y bien asegurado (consulte la guia de instalacion
rapida).

» Disponga los cables de tal manera que se eviten los
dafios y los riesgos de tropiezo.

» Respete el radio de flexion permitido del cable.

» Utilice un cable de alimentacién admisible con valores
nominales adecuados.

» Con 115V CA: Utilice un cable con una seccion
transversal mas grande.

Antes de la puesta en servicio

» Utilice el dispositivo solamente en una red eléctrica
con conductor de puesta a tierra (esquema TN). Esta
prohibido el uso sin conductor de puesta a tierra (es-
quemas IT).

» Se debe garantizar una conexion PE de conformidad
con las normas aplicables.

» Se recomienda un dispositivo de proteccion diferen-
cial (RCD) de tipo A para la proteccion del cable de
alimentacion.

» Antes de la puesta en servicio, realice una medicion
del conductor de protecciéon conforme a la normativa
vigente (en Alemania, DGUV Vorschrift 3).

» Conecte el controlador una vez realizadas todas las
conexiones correctamente.

Funcionamiento

» El controlador debe estar protegido de la humedad.

» Desconecte inmediatamente el controlador si se pro-
ducen ruidos, calentamientos o vibraciones extrafios.

» Desenchufe el conector de alimentacién y encargue a

personal calificado la comprobacion del sistema de

atornillado y, en caso de ser necesario, su repara-

cion.

No tire nunca del cable para desconectarlo de la toma

de corriente.

Proteja el cable de fuentes de calor, aceites, bordes

afilados o piezas moviles.

Sustituya inmediatamente los cables dafados.

Mantenga limpias las conexiones de enchufe entre el

controlador y la herramienta.

Mantenga ordenado el puesto de trabajo para evitar

lesiones o dafios en los componentes de atornillado.

Asegurese de que el espacio disponible en el area de

trabajo sea suficiente.

vV vV vvy VvV VY
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Peligro vinculado a una medicion de torque in-
correcta

No detectar una unién atornillada incorrecta puede tener
consecuencias mortales.

» Después de un uso que no sea conforme al previsto
(caida, sobrecarga mecanica, etc.), es obligatorio re-
alizar una nueva calibracion de la herramienta (o
analisis de capacidad).

» Para uniones atornilladas de categoria A, que son
criticas para la seguridad (VDI 2862), active una
medicién de redundancia (p. €j., redundancia de cor-
riente).

» Inicie un control por turnos de las maquinas y la her-
ramienta mediante dispositivos de medicién.

» Trabaje Gnicamente con un sistema de atornillado en
perfectas condiciones. En caso de duda, pdngase en
contacto con Sales & Service Center.

Peligro debido a un arranque inesperado el mo-
tor o una parada esperada pero fallida

A pesar de las piezas redundantes del controlador y las
funciones de supervisién, en casos muy raros el motor po-
dria arrancar inesperadamente.

Posible causa: control remoto de las funciones de di-
agnastico; volcado de bits en la memoria del controlador.
Esto puede derivar en peligros mecénicos, tales como ti-
rones y golpes debido al momento de reaccién, o en
peligros de lesion por enrollamiento y aprisionamiento,
derivados de la herramienta.

» Utilice un transductor de reaccion de dimensiones su-
ficientes para el torqgue maximo posible.

» Tras encender el controlador, espere a que finalice el
proceso de arranque. Esto dura cerca de 1 minuto.
No apague/encienda hasta que haya transcurrido
este tiempo.

Durante el mantenimiento

» Porlo general, el controlador no necesita de manten-
imiento.

» Cumpla las normas locales para el mantenimiento y
la conservacion de todas las fases de servicio del
sistema de atornillado.

Durante la limpieza

» Limpie solamente el exterior de la herramienta con un
pafio seco o ligeramente humedecido.

Nunca sumerja el controlador o la herramienta en
liquidos.

No utilice hidrolavadoras.

Esté permitida la desinfeccion de superficies con
productos desinfectantes con alcohol.

vy Vv

2.8 Conformidad ISEDy FCC

El producto cumple con la parte 15 de la normativa FCC.
Los cambios o modificaciones que no hayan sido aproba-
dos expresamente por el fabricante podrian anular los
permisos de uso del producto. El funcionamiento esta su-
jeto a las dos condiciones siguientes:
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El producto no debe provocar interferencias perjudi-
ciales.

e El producto debe aceptar cualquier interferencia que
reciba, incluidas aquellas que puedan causar un fun-
cionamiento no deseado.

Parte responsable de la FCC

Nombre: William Cain

Posicioén: director, 1+D

Direccioén: Industrial Drive, 670

Lexington, SC 29072

Estados Unidos

Teléfono: +1 803 951 7558

Correo electrénico: william.cain@clecotools.com

Este aparato ha sido sometido a pruebas y cumple con el
valor limite para aparatos digitales de clase A de con-
formidad con la parte 15 de la hormativa FCC. Estos
valores limite deben proporcionar una proteccion razona-
ble frente a las interferencias perjudiciales si el producto
se utiliza en un entorno de trabajo. Este producto genera,
utiliza y puede irradiar energia de radiofrecuencia y, si no
se instala y utiliza de acuerdo con el manual de instruc-
ciones, puede ocasionar radiointerferencias.

El uso de este producto en una zona residencial puede
causar interferencias perjudiciales. Si este fuera el caso,
el usuario deberé asumir él mismo los costos de corregir
las interferencias.

2.9 Certificados

Organismo certificado
emisor del

TUV SUD: Norteamérica
NRTL N.° de certificado

Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

U8 078313 0016 Rev. 00

Verificado segun

e UL 61010-1:2012/R:2023-06
e (CSA-C22.2
N.©61010-1:2012/U3:2023-06

N.° de certificado
internacional
DE 3 — 32465

Verificado segun

e |EC 61010-1:2010
e |EC 61010-1:2010/AMD1:2016

Para conocer las directivas CE relevantes, asi como las

normas aplicadas, vea la Declaracion de conformidad CE.

Organismo certificado
emisor del

FCC Norteamérica
Comisién Fed- FCC-ID:

eral de Comuni- SQG-60SIPT

Cleco

Organismo certificado
emisor del
ISED Canadda Canadéa

Innovation, Sci- IC:

ence and Eco-  3147A-602230C
nomic Develop-

ment (Inno-

vacion, ciencia

y desarrollo

econdmico)

3 Volumen de suministro

» Compruebe la integridad del volumen de suministro
segun los documentos de envio.

e Controlador

e Esta descripcion del hardware

e Instrucciones de instalacion

e Declaracién de conformidad CE

e Garantia

e N.° de pedido 962190PT — Conector X9/X10 (2x)
e N.° de pedido S961062: borne blindado

4  Accesorios

e N.° de pedido SWB-M2SW300 — CMID + Software

e N.° de pedido 962199PT — Carcasa para conector
X9/X10

e N.°de pedido 962738PT — Bloqueador de puertos
usB

Cable de alimentacion V Lock

e N.° de pedido 962276PT — 230 V CA EMEA

e N.° de pedido 962278PT — 110 V CA NA

e N.°de pedido 962277PT — 230 V CA Reino Unido
e N.° de pedido 962311PT — 230 V CA APAC

e N.° de pedido 962037-(...) — Cable TSnet

5 Transporte

» Transportar y almacenar el producto exclusivamente
en el embalaje original. El embalaje es reciclable.

» Si el embalaje esta dafiado, revisar la pieza en busca
de dafios visibles. Informe al transportista y, en caso
de que sea necesario, a su Sales & Service Center.

6 Descripcion del producto

N.° de pedido PoE WLAN Blue-
X27 tooth
mPro250 X - -
mPro250-AP - X -
mPro250-AP-BT - X X

e Controlador para utilizar con una herramienta manual
inaldmbrica de las series CellTek, CellCore, Cell-

caciones Clutch, LiveWire y Freedom.
e Se pueden implementar un total de hasta 16 canales
de atornillado.
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Conexion através  Punto de Puntode  Blue- 6.2 LED de estado
de acceso acceso tooth

El color y el tipo de la pantalla LED indican el estado del

externo  interno (BT)
(AP)/ (PA) producto mPro250.
In- Color Significado
fraestruc-
tura wifi ®
. i _ fallo interno
Posibles canales de 16 12 7 Luz roja perma
tornillo nente
6.1 Elementos de control Luz verde per- Preparado
manente
@ Se establece la conexion con la her-
Azul parpade- ~ famienta
ante (Emparejamiento)
1
Luz amarilla Proceso de inicio
permanente
2 |\R,r'/ Actualizacion de software en curso. No
3 Luz blanca per- desconectar la alimentacion de ener-
4 P gia.

manente

7 Asignacién de enchufes

Este capitulo describe los conectores especificos Cleco.
Pos. Denominacién No se consideran los conectores estandar. Todas las con-
exiones son a prueba de cortocircuitos.

Fig. 3-1: Elementos de mando mPro250(...)

1 Pantalla en color de 7" con funcién tactil (HMI)
2 LED de estado X5 — Dispositivos adicionales
3 Ranura CMID e Todas las salidas suministran sefiales conforme a
4 Ranura CMID: Puesta en servicio de herramien- RS232. _ _
tas de la serie CellTek e Las entradas permiten voltajes en un rango de -15 V
a+l5V.
5 | Borne de apantallamiento - Elvoltaje de < 0.8 V es igual a cero.
Conector X9/X10 - Elvoltaje > 2.4 V se interpreta como un uno.

- Las entradas abiertas se preconfiguran a cero
con una resistencia desplegable.
e Los pines de alimentacién estan directamente
conectados con la alimentacion de la platina.

Pérdida de datos

Si la conexion se interrumpe durante el fun-

cionamiento, puede producirse un reinicio

del sistema.

» No enchufe ni desenchufe consumi-
dores durante el funcionamiento.
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RS232-1 Clavija D-Sub de 9 polos con

bloqueo de tornillo

RxD
D

Tierra

RTS
CTS -

1
2
3
4
5
6
7
8
9

X7/X8 — Anybus Compact Com
Médulos de bus de campo opcionales

N.° de pedido  Mddulo

544357PT PROFINET M40 RJ45
962291PT PROFIBUS M40 M12

962292PT PROFIBUS M40 DB9

962293PT DeviceNet M40

962294PT PROFINET M40 M12

962297PT Puerto Ethernet/IP M40 RJ45 2
962299PT Puerto Modbus/TCP M40 RJ45 2

™ Utilizar exclusivamente los médulos M40. Los
1 méddulos M30 no son compatibles.
Moédulo Pro: 3.3V CC, max. 1.0 A.

Instrucciones de instalacion del modulo de
bus de campo

Introduzca el médulo hasta el tope y, a contin-
uacion, presidnelo ligeramente hacia la derecha
e introdulzcalo por completo. La orejeta del
maddulo no debe apoyarse en la placa de circui-
tos.

g
5? ;%é@

X9, X10 — Salidas/Entradas digitales

Este capitulo describe el cableado de las entradas/sali-
das. La alimentacion de cada grupo de sefiales (X9, X10)
esta conectada eléctricamente.

Pl

ANYBUS

e 4 entradas/4 salidas por grupo de sefales, optoaisla-
das para un nivel de 24 V.

e Corriente de salida: 0.5 A por salida.

e Cuando se utiliza la fuente de tension interna de
+24 V CC, no se deben consumir mas de 1 A en total

30 P2626HW | REV A | 2025-02
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para la alimentacion de las salidas y los dispositivos
de la interfaz TSnet Out <X21>.

e Cuando se utiliza una fuente de tension externa de
+24 V CC, no se deben consumir mas de 1 A por
grupo de sefiales a través de las salidas.

o

Desconexion de sobrecarga

El control de corriente desconecta la salida

en caso de sobrecarga.

» Un consumidor no deberia necesitar
mas de 0,5 A.

Grupo de sefiales X10 Grupo de sefiales X9

Pin Senal De- Pin Senal De-
scrip- scrip-
cion cién
13 +24V CC Ali- 1 +24VCC Ali-
_Int. mentaci _Int. mentaci
on on
14 +24V CC Ali- 2 +24VCC Ali-
_EXT1 mentaci _EXT2 mentaci
on 6n
15 14 Entrada 3 10 Entrada
16 15 Entrada 4 11 Entrada
17 16 Entrada 5 12 Entrada
18 17 Entrada 6 13 Entrada
19 04 Salida 7 00 Salida
20 05 Salida 8 o1 Salida
21 06 Salida 9 02 Salida
22 o7 Salida 10 03 Salida
23 | GND_EX Ali- 11 | GND_EX Ali-
T1 mentaci T2 mentaci
6n 6n
24  GND_lInt. Ali- 12 GND._Int. Ali-
mentaci mentaci
6n 6n

Fuente de tension interna (ejemplo)

X10 =f & o | X9

,:] ™ n "’]
s
S
/_J H -
e b

"4"4

Fig. 3-2: Phoenix Mini Combicon MCD 1.5/12-G1F-3.81
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Entradas

e Uso de una fuente de tension interna para alimentar
las entradas.

e Los pines 2y 14 son la fuente de tensién para las en-
tradas.

e Los pines 2y 14 se deben conectar con los pines 1 o
13.

Salidas

e Uso de una fuente de tensidn interna para alimentar
las entradas.

e Los pines 11y 23 (junto con tierra) sirven como "con-
ducto de retorno” para las salidas.

e Los pines 11y 23 se deben conectar con los pines 12
0 24.

Fuente de tension externa (ejemplo)

X10 5‘ o | X9
W=l +
2)ml]

JE 3 i}l

4) @
SL.':H I
6)® 1|
704 U
8)u
9)all 3
10)® ‘I’]
1@
1208 —

Fig. 3-3: Phoenix Mini Combicon MCD 1.5/12-G1F-3.81

Requisitos de la fuente de tensién externa:
Uso de una fuente de tension PELV (tension extrabaja de
proteccion) de 24 V CC + 10 %.

Entradas

e Uso de una fuente de tensién externa para alimentar
las entradas.

e Conectar los pines 2 y 14 con la fuente de tensién ex-
terna de 24V CC.

e Conectar los pines 11 y 23 (conjuntamente, GND) a
la fuente de tension externa como potencial de refer-
encia para las entradas.

Salidas

e Uso de una fuente de tensién externa para alimentar
las salidas.

e Conectar los pines 2 y 14 con la fuente de tensién ex-
terna de 24 V CC.

e Conectar los pines 11y 23 (conjuntamente, GND) a
la fuente de tension externa como conducto de re-
torno para las salidas.

X21 - Bus de sistema TSnet Out

Cuando se utiliza la fuente de tension interna de

+24 V CC, no se deben consumir mas de 1 A en total para
la alimentacion de las salidas y los dispositivos de la inter-
faz TSnet Out <X21>.

Apex Tool Group

Pin Senal Conector circular M12
Buje, 8 polos, codificado en X
1 Tx +
4 5
2 TX -
3 Rx +
4 Rx -
5 GND_Int
6 GND_Int
7 +24V C
C_Int.
8 +24V C
C_Int.

X23 - POWER IN

Descripcion Conector

IEC 60340: C14

Conector con interruptor principal y
soporte de fusible

Fusible, tipo Schurter 0034.3129,
5x20 mm, 16 AT, 250 V CA,
Capacidad de desconexién >100 A

X27 - Ethernet
Descripcion
Ethernet RJ45 10/100 BASE-T

mPro250-AP:
No compatible con PoE

Conector

mPro250 con punto de acceso ex-
terno:

Compatible con PoE: 48 V CC, 30 W
méx., POE modo A, pasivo

“]' Aviso

4

Dafios

Conectar dispositivos inadecuados puede

provocarles dafos.

» Solo deben conectarse aparatos com-
patibles con PoE.

X44 (frontal) - USB 2.0

5V CC, 1 A para mayores requisitos de potencia, por
ejemplo, para parametrizar herramientas de la serie
CellTek.

8 Memoria de datos

Controller Memory & ldentity (CMID)

Médulo de memoria CMID reemplazable para facilitar la
sustitucién del controlador durante el mantenimiento.
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Contenido: Sistema operativo, software, parametros de
atornillado, datos de archivo, licencias...

CMID

o

Aviso

Pérdida de datos

Errores graves del sistema y pérdida de da-

tos en caso de inobservancia:

» Quite o inserte la tarjeta SD Gnicamente
con el voltaje de alimentacion
desconectado.

9 Puesta en marcha

» Puesta en servicio ver documento P2627JH.

10 Especificaciones técnicas

10.1 Dimensiones

Dimensiones ver pagina 72.

10.2 Condiciones ambientales

Caracteristicas

Lugar de uso

Temperatura ambiente

Temperatura de almacena-
miento

Tipo de enfriamiento

Humedad relativa del aire

Altura de trabajo

Tipo de proteccion
EN 60529 (IEC 60529)

Grado de suciedad
DIN EN IEC 60664-1

Choque méax.
EN 60068-2-27

Vibracién max.
EN 60068-2-6

32

Datos

Interiores industriales
(limite EMC clase A)

5°C-40°C
-20°C-70°C

Conveccion (enfriamiento
propio)
10 % — 90 % sin rocio

Hasta 3000 m sobre el nivel
del mar

1P42

59

10-150Hz:1¢g

Cleco

10.3 Datos eléctricos

Caracteristicas

Voltaje de alimentacion,
monofasico [V CA]

Corriente nominal de ali-
mentacion [A]

Frecuencia [Hz]

Corriente pico [A]

Potencia nominal [max. VA]
Potencia en ralenti [W]
Clase de proteccion

EN 61140

Sobrevoltaje transitorio

EN 61010-1

Choque max.
EN 60068-2-27
Vibracién max.
EN 60068-2-5

Datos
100 — 240 +10 %

D

CATII

59

10-150Hz:1g

10.4 Radiocomunicacién

Caracteristica

Estandar

Seguridad

Potencia de transmision

Sensibilidad

Chipset (inaldmbrico)

Clase de rendimiento Blue-
tooth

Bluetooth estandar

Antenas

P2626HW | REV A | 2025-02

Datos

IEEE 802.11a/b/g/n
IEEE 802.15.1 (Bluetooth
2.4 GHz)

WEP, WPA, WPA2-
Personal, WPA2-
Enterprise, WPA3-
Personal, WPA3-Enterprise

<18 dBm

2.4 GHz:

1 Mbps: -95 dBm
11 Mbps: -90 dBm
54 Mbps: -75 dBm
5 GHz:

6 Mbps: -89 dBm
54 Mbps: -74 dBm

NXP 88W8997

Clase 1
hasta 5.1, tipicamente 2.1

Laird MAF95310, ganan-
cia: 3.38 max.

Apex Tool Group
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10.5 Datos del sistema

Caracteristicas

Funciones del sistema

Pantalla

Sistema operativo

HMI
(interfaz hombre-maquina)
10.6 Peso

Modelo
Controlador

con placa de montaje

Datos

RealTimeClock (reloj en
tiempo real) respaldado por
bateria, tiempo de bufer:
10 afios (a 20 °C)

Pantalla LCD con pantalla
tactil

Pantalla de cristal liquido
TFT de 7"

Resolucion 480 x 800 px

Linux, reiniciable sin disco
duro mecénico; no requiere
SAl (sistema de ali-
mentacion ininterrumpida)

Teclado virtual para entra-
das alfanuméricas

Peso [kg]
8.2
9.3

11 Eliminacién de desechos

Los componentes y medios auxiliares del producto
conllevan riesgos para la salud y el medio ambiente. La
herramienta contiene componentes que se pueden
reciclar y componentes que se deben eliminar siguiendo

un procedimiento especial.

» Tome en cuenta las normativas locales vigentes.

» Separe los elementos constructivos y eliminelos por

clases.

» Separe los distintos componentes del embalaje y
eliminelos segun corresponda a cada tipo.

hid

Tome en cuenta las directrices generales vi-
gentes sobre eliminacion, como la Ley sobre
aparatos eléctricos y electronicos (ElektroG).

Los equipos electrénicos desgastados deben

ser desechados.

» Entregue el producto defectuoso en el centro de
recogida de la empresa o en un Sales & Service Cen-

ter.

Apex Tool Group
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1 A propos de ce document

Le présent document s'adresse au personnel spécialisé
en matiére d'installation et de maintenance (préparateurs,
chargés de maintenance, service technique, exploitants).

Il contient des informations
e pour une utilisation sdre et appropriée.
e sur la fonction.

e sur les caractéristiques techniques et la maintenance.

La langue d'origine de ce document est I'allemand.

Il ne contient pas les instructions relatives a la program-
mation. Consulter a ce sujet le manuel de programmation
séparé.

Validité

Ce document est valable pour les produits suivants :
mPro250, mPro250-AP, mPro250-AP-BT

Historique des révisions

Revision date Revi- Name Description
sion
no.
February, 2025 A GGL  TUV Report
Demande de logiciel
N° de réf. Description
M2SW300 Logiciel de commande, standard
S168691 mProRemote Professional

Documents complémentaires

N° Document

P1730PM Instructions de programmation — Pro-

cessus de vissage

P2627JH Instructions d'installation — mPro250
P2630PM Instructions de programma-
tion M2SW300 — mPro250
CE-1052C Déclaration UE de conformité —
mPro250
CE-1053C Déclaration UE de conformité —

mPro250-AP

Dans le texte
italique Caractérise les options de menu (p. ex. Diag-
nostic), champs de saisie, cases a cocher,
cases d'option, menus déroulants ou chemins
de menu.

> Signale la sélection d'une option de menu, p.
ex. Fichier > Imprimer.

<..> Caractérise les interrupteurs, boutons ou
touches d'un clavier externe, p. ex. <F5>.

Courier Caractérise les noms de fichier, par ex.
setup.exe.
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. Caractérise les listes, niveau 1.

- Caractérise les listes, niveau 2.

a) Caractérise des options

b)

> Caractérise les résultats.

1.(.) Caractérise une séquence d'étapes de manip-

2. (...) ulation.

> Caractérise une étape de manipulation indi-
viduelle.

Sales & ClecoSales & Service Center, voir la derniére

Service page.

Center

2 Sécurité

» Lire toutes les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des in-
structions peut avoir pour conséquence un choc élec-
trique, un incendie et/ou des blessures graves.

» Conserver soigneusement ce document pour toute
utilisation ultérieure !

» Ces consignes de sécurité doivent étre accessibles a
tout moment & toutes les personnes utilisant le
produit.

2.1 Avertissements et remarques

Les indications d'avertissement sont précédées d'un

mot de signalisation et d'un pictogramme :

e Le mot de signalisation décrit la gravité et la probabil-
ité du danger potentiel.

e Le pictogramme décrit le type de danger.

PN Apanger

Un symbole en relation avec le mot Danger
caractérise un danger avec un risque de
degré élevé, qui, s'il n'est pas évité, peut en-
trainer la mort ou des blessures graves.

A Avertissement

Un symbole en relation avec le mot
Avertissement caractérise un danger avec un
degré de risque moyen qui, s'il n'est pas
évité, peut avoir comme conséquence des
blessures graves ou méme mortelles.

A Attention

Un symbole en relation avec le mot Attention
caractérise un danger avec un degré de
risque faible qui, s'il n'est pas évité, peut
avoir comme conséquence des blessures |é-
géres ou moyennes.

Remarque

Un symbole en relation avec le mot Re-
marque caractérise une éventuelle situation
dommageable qui, si elle n'est pas évitée,
peut avoir comme conséquence des dom-
mages matériels ou des dégats causés a
I'environnement.

A

A

o
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= Conseils d'utilisation généraux et informations
1 utiles, mais toutefois aucun avertissement de
mise en danger.

Structure de l'indication d'avertissement

A A Attention

Nature et source du danger.
Conséquences possibles en cas de non-re-
spect.

» Mesures de prévention du danger.

2.2 Symboles figurant sur le produit

Tension électrique

Lire attentivement le manuel d'utilisation.

Conformité CE
Le produit est conforme aux spécifications
techniques prescrites en Europe.

Tenez compte des directives d'élimination lo-
cales concernant I'ensemble des composants
de cet appareil, ainsi que son emballage.

Approuvé par l'organisme TUV SUD (NRTL —
Nationally Recognized Test Laboratory)

Le produit est conforme aux exigences tech-
niques prescrites pour le marché nord-améri-
cain.

2.3 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'utilisateur est responsable des dommages causés par
une utilisation non conforme aux prescriptions. Le
produit ne doit étre utilisé que dans les conditions sui-
vantes :

» Utiliser uniguement avec des outils EC sans fil dans
les processus de vissage industriels.

» L'ouverture du produit entraine la perte de la garantie.
En cas de réparation, envoyer le produit complet au
Sales & Service Center. Une réparation ne peut étre
réalisée que par du personnel habilité par Apex Tool
Group.

» Utiliser uniguement en combinaison avec les compo-
sants mentionnés dans la déclaration UE de conform-
ité.

» Utiliser dans les conditions ambiantes prescrites.

» Fonctionne avec la tension d'alimentation spécifiée.

» Utiliser dans la plage de puissance indiquée dans les
caractéristiques techniques.

2.4 Mauvais usage prévisible

» NE PAS ponter les dispositifs de sécurité.

» NE PAS utiliser le produit dans une zone explosible.

» NE PAS utiliser le produit dans un environnement hu-
mide ou a l'extérieur.

4 Les spécialistes sont formés et expérimentés de maniéere
appropriée pour reconnaitre les situations potentiellement
dangereuses. lls peuvent prendre les mesures de sécurité

Apex Tool Group

P2626HW | REV A | 2025-02

NE PAS utiliser le produit dans une zone résidentielle.
NE PAS utiliser le produit en liaison avec des outils
de coupe (forets, fraises, meuleuses...).

» NE PAS utiliser le produit avec des composants au-
tres que ceux mentionnés dans la déclaration de con-
formité.

» NE PAS utiliser le produit pour d'autres applications
que le vissage et le dévissage de vis et d'écrous.

» NE PAS utiliser le produit pour soulever des charges

suspendues ou de I'énergie stockée de maniére simi-

laire.

vy

2.5 Formation du personnel

Le systeme de vissage ne doit étre mis en service, installé
et contr6lé que par un personnel formé et qualifié par des
collaborateurs de la société Apex Tool Group.

Le produit a été préréglé par Apex Tool Group. Les modifi-
cations des réglages d'usine ne doivent étre effectuées
que par un spécialiste®.

L'exploitant doit s'assurer que le nouveau personnel opé-
rateur et de maintenance est instruit pour I'utilisation et la
maintenance du systéme de vissage dans la méme
mesure et avec le méme soin.

Le personnel en cours de formation / instruction doit opé-
rer sur le systéme de vissage uniquement sous le contréle
d'une personne expérimentée.

2.6 Equipement de protection individuelle

» En cas de travail avec des pieces en rotation, il est in-
terdit de porter des gants.
» Recommandation : outilsde fixation a rotation li-
bre avec protection u-GUARDd'APEX.
» Porter des vétements appropriés. Ne pas porter des
vétements amples ni de bijoux.
Porter des chaussures de sécurité.
Porter des lunettes de protection s'il y a un risque de
projection de saletés ou de pieces.
» Portez un filet a cheveux, si nécessaire.

vy

2.7 Consignes de sécurité importantes
pour le systéme

Il est absolument nécessaire d'observer lors de l'installa-
tion les prescriptions et normes nationales, gouvernemen-
tales et locales.

» Surla commande, sur les dispositifs de protection ou
sur les accessoires, n'effectuer aucune modification
sans autorisation écrite préalable de Apex Tool
Group.

» Ne pas ouvrir la commande ou les composants de la
commande, ni pour des taches de dépannage ni pour
d'autres travaux. Toute intervention peut, en cas
d'erreur, entrainer des blessures graves.

Un risque de blessures par électrocution

La commande peut véhiculer une tension en cas de dé-
faut. Un choc électrique peut provoquer un arrét cardi-
aque, un arrét respiratoire, des brdQlures et/ou des
blessures graves pouvant entrainer la mort.

appropriées et sont contraints de se conformer a la régle-
mentation en vigueur.
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Lors d'un changement d'équipement, du débranche-
ment des connecteurs, du nettoyage ou de la mise
hors service, mettre la commande hors tension avant
de brancher les cébles secteur et d'outil.

» NE PAS ouvrir les composants du systeme. Une ten-
sion dangereuse peut subsister pendant 10 minutes
apres la coupure de l'alimentation électrique.

» |l est formellement interdit d'utiliser le systeme de
vissage si le bottier, le cable ou l'outil est en-
dommagé.

» En cas d'éventuels dérangements, ne réparer en

aucun cas le systeme de vissage soi-méme sans dis-

poser des connaissances nécessaires ! Informer le
centre de réparation local ou le Sales & Service Cen-
ter compétent.

Lors de l'installation

» Utiliser un engin de levage approprié pour soulever la
commande jusqu'a I'emplacement d'installation
souhaité.

S'assurer que la commande est montée solidement et
est sécurisée (voir la notice abrégée).

Poser les cables et les conduites de maniére a éviter
tout dommage ou risque de trébuchement.

Respecter le rayon de courbure admissible du cable.
Utiliser un céble d'alimentation approuveé avec des
valeurs nominales appropriées.

Avec le 115 V c.a. : Utiliser un cable d'une section su-
périeure.

vy VvV

v

Avant la mise en service

» Utiliser I'appareil uniguement sur un réseau mis a la
terre avec neutre (systeme TN). Le fonctionnement
sans neutre (réseau IT) est interdit.

» Assurer une connexion du conducteur de protection
(PE) conforme a la norme.

» Un disjoncteur différentiel de type A (RCD) est recom-
mandé pour protéger le cable d'alimentation.

» Avant la mise en service, effectuer une mesure du
conducteur de protection conformément aux prescrip-
tions en vigueur localement (en Allemagne : prescrip-
tion 3 de la DGUV).

» Ne mettre la commande sous tension seulement si
toutes les connexions ont été correctement établies.

En fonctionnement

» Protéger la commande de I'humidité.

» Couper immédiatement la commande en cas de
bruits, d'échauffement ou de vibrations inhabituels.

» Débrancher la fiche d'alimentation et faire contrbler le

systeme de vissage par un personnel qualifié et, le

cas échéant, le faire réparer.

Ne jamais débrancher la fiche de la prise de courant

en tirant sur le cable.

Protéger les cables contre la chaleur, I'huile, les

arétes vives ou les piéces mobiles.

Remplacer immédiatement les cables endommagés.

Maintenir propres les connexions entre la commande

et l'outil.

Veiller a ce que le lieu de travail soit bien rangé afin

d'éviter toute blessure ou tout dommage aux élé-

ments de vissage.

» Veiller a avoir suffisamment d'espace sur le poste de
travail.

vV VY VvV VY
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Danger d a une mesure de couple incorrecte

Si un vissage NOK n'est pas détecté, cela peut avoir des
conséquences mortelles.

» Aprés une mise en ceuvre inappropriée (chute, sur-
charge mécanique, ...), effectuer impérativement un
recalibrage (ou un examen d'aptitude) de I'outil.

» Pour des vissages critiques en terme de sécurité de
catégorie A (VDI 2862), activer une mesure de redon-
dance (p. ex. redondance de courant).

» Introduire un contr6le régulier des moyens de mesure
des machines et de l'outil.

» Travailler uniquement avec un systéeme de vissage
fonctionnant de facon irréprochable. En cas de doute,
contacter un Sales & Service Center.

Danger di a un démarrage inattendu du moteur
ou a un arrét prévu mais non fonctionnel

Malgré la redondance des éléments de commande et des
fonctions de surveillance, dans de trés rares cas, le mo-
teur peut démarrer de maniere inattendue.

Cause possible : commande a distance des fonctions de
diagnostic, perte de données dans la mémoire de la com-
mande.

Des dangers mécaniques inhérents a I'outil, tels des
secousses / chocs dus au couple de réaction, un risque de
blessure par entrainement et happement, peuvent en étre
la conséquence.

» Utiliser un support a réaction suffisamment dimen-
sionné pour le couple maximal possible.

» Aprés la mise sous tension de la commande, attendre
la fin du processus d'amorcage. Celui-ci dure env.
1 minute. Seulement aprés ce temps, procéder a une
mise hors / sous tension.

Lors de la maintenance

» De fagon générale, la commande est sans entretien.

» Tenir compte des prescriptions locales concernant
I'entretien et la maintenance pour I'ensemble des
phases de fonctionnement du systéme de vissage.

Lors du nettoyage

» Ne nettoyer I'extérieur de I'outil qu'avec un chiffon sec
ou légérement humide.

» Ne jamais plonger la commande ou I'outil dans des
liquides.

» Ne pas utiliser de nettoyeur haute pression.

» La désinfection des surfaces avec des désinfectants a
base d'alcool est autorisée.

2.8 Conformité FCC et ISDE

Ce produit est conforme a la partie 15 des regles de la
FCC. Les changements ou modifications non expressém-
ent approuves par le fabricant peuvent annuler l'autorisa-
tion d'exploitation pour ce produit. Le fonctionnement est
soumis aux deux conditions suivantes :

e Le produit ne doit pas causer d'interférences nuisi-
bles.

e Le produit doit accepter toute interférence recue, y
compris les interférences qui peuvent provoquer un
fonctionnement non désiré.

Apex Tool Group



Cleco

Partie responsable de la FCC

Nom : William Cain

Position : Directeur, R&D

Adresse : 670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072

Etats-Unis

Tél. : 001 803 951 7558

Courriel : William.Cain@ClecoTools.com

Cet appareil a été testé et jugé conforme aux limites appli-
cables aux appareils numériques de classe A, con-
formément a la partie 15 des régles de la FCC. Ces limites
sont congues pour fournir une protection raisonnable con-
tre les interférences nuisibles lorsque le produit est utilisé
dans un environnement commercial. Ce produit génére,
utilise et peut émettre de I'énergie radiofréquence et, s'il
n'est pas installé et utilisé conformément au manuel d'utili-
sation, il peut provoquer des interférences radio.

L'utilisation de ce produit dans une zone résidentielle peut

provoquer des interférences nuisibles. Dans ce cas, 'utilis-
ateur doit éliminer les dérangements a ses propres frais.

2.9 Certificats

Organisme Certificat
émetteur

TUV SUD : Amérique du Nord
NRTL N° de certificat

Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

U8 078313 0016 Rev. 00

Testé selon

e UL 61010-1:2012/R:2023-06
e (CSA-C22.2
N° 61010-1:2012/U3:2023-06

International
N° de certificat
DE 3 — 324655

Testé selon

e CEI61010-1:2010
e CEI 61010-1:2010/AMD1:2016

Pour les directives et normes CE relatives aux produits,
voir la déclaration de conformité CE.

3  Etendue de lalivraison

»  Vérifier l'intégralité de la livraison a I'aide des docu-
ments d'expédition.

e Commande

e La présente description du matériel

e Instructions d'installation

e Déclaration CE de conformité

e Garantie

e Référence 962190PT — Connecteur male X9/X10 (2x)
e Référence S961062 horne de blindage

4  Accessoires

e Référence SWB-M2SW300 — CMID + logiciel

o Référence 962199PT — bofitier pour connecteur méle
X9/X10

e Référence 962738PT — bloqueur de port USB

Cable d'alimentation V-Lock

o Référence 962276PT — 230 VAC EMEA
e Référence 962278PT — 110 VAC NA

e Réf.962277PT - 230 VAC R-U

e Réf. 962311PT - 230 VAC APAC

o Référence 962037-(...) — cable TSnet

5 Transport

» Transporter ou stocker le produit uniquement dans
son emballage d'origine. L'emballage est recyclable.

» Sil'emballage est endommagé, vérifier I'absence de
dommages visibles sur la piece. En informer le trans-
porteur, le cas échéant votre Sales & Service Center.

6  Description du produit

Réf. PoE WLAN Blue-
X27 tooth
mPro250 X - -
mPro250-AP - X -
mPro250-AP-BT - X X

e Commande a utiliser avec un outil a main sans fil de
la série CellTek, CellCore, CellClutch, LiveWire et

Organisme Certificat Freedom.
emetteur e Autotal, il est possible de réaliser jusqu'a 16 canaux
FCC Amérique du Nord de vissage.
Federal Com- | FCC-ID : Connexion via Point Point Blue-
munications SQG-60SIPT d'acces d'acces tooth
Commission externe interne (BT)
ISED Canada  Canada (AP)/ (AP)
Innovation, Sci- | IC : Infra-
ences etDé-  3147A-602230C struc-
veloppement tures Wi-
économique Fi
Canaux de vis possi- 16 12 7
bles
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6.1 Eléments de commande

AWN

Fig. 4-1 :

Reper

A w N P DB

(&)

Eléments de commande mPro250(...)

Désignation

Ecran couleur 7" avec fonction tactile (IHM)
LED d'état
Emplacement CMiD

Emplacement USB : mise en service d'outils de
la série CellTek

Borne de blindage
Connecteur X9/X10

6.2 LED d'état

La couleur et le type d'affichage LED signalent I'état du
produit mPro250.

Couleur

®

Signification

Erreur interne

Rouge continu

©

En ordre de marche

Vert continu

®

Etablissement de la liaison avec un

Bleu clignotant outil .
(appairage)
Jaune allumée  Initialisation
en continu
|\.*_Vj Mise éjou_r du Iog_iciel en cours. Ne pas
Bilianche allu- couper l'alimentation en énergie.

mée en continu
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Ce chapitre décrit le connecteur spécifique a Cleco. Les
connecteurs standard ne sont pas considérés. Toutes les
connexions sont résistantes aux courts-circuits.

Cleco

Disposition des connecteurs

X5 — Appareils supplémentaires

Toutes les sorties délivrent des signaux conformes
RS232.

Les entrées permettent des tensions de -15V a
+15 V.

Une tension < 0,8 V correspond a un 0.

Une tension > 2,4 V est interprétée comme un 1.
Les entrées ouvertes sont préréglées sur 0 avec
une résistance de rappel.

Les broches d'alimentation sont directement reliées a
I'alimentation de la carte.

o

Remarque

Perte de données

Si la connexion est interrompue pendant le

fonctionnement, une réinitialisation du sys-

téme peut en résulter.

» Ne pas connecter ni déconnecter des
consommateurs pendant le fonctionne-
ment.

Broc RS232-1 9 pdles, D-Sub, méle, avec verrouil-

he

© 00 N o 0o b~ WO DN P

lage a vis

RxD
TxD

GND

RTS
CTS &7

X7/X8 — Anybus Compact Com
Modules de bus de terrain en option

Réf. Module

544357PT PROFINET M40 RJ45
962291PT PROFIBUS M40 M12
962292PT PROFIBUS M40 DB9
962293PT DeviceNet M40

962294PT PROFINET M40 M12
962297PT Ethernet/IP M40 RJ45 2 ports
962299PT Modbus/TCP M40 RJ45 2 ports

i

Utiliser exclusivement des modules M40. Les
modules 30 ne sont pas pris en charge.
Par module : 3,3 VDC, max. 1,0 A.
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Instructions de montage du module de bus Source de tension interne (exemple)

u
1 de terrain

Insérer le module jusqu'a la butée, puis le X10 j o »A X9
pousser légerement vers la droite et l'insérer ij 1}_;_}']
complétement. L'ergot du module ne doit pas . 114 ZLJ
reposer sur la platine. ﬁ]g_:_'_erS }{
,f -
l—FJg:_Irm 5}[:-?5{]—!
—1) ® 6) @k
Ij @ — -{]19 7)® ]
2 = ® 20 8)®
s o
z [ ~fei21 9= N
QE < “ || & ”] IOEJ y
—)®}123 11)= “]
jmlu 12)_ ,]
ao

X9, X10 — Entrées/sorties numériques

Ce chapitre décrit le cablage des entrées/sorties. L'alimen-
tation de chaque groupe de signaux (X9, X10) est reliée
électriquement.

Fig. 4-2 : Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

Entrées

e Utilisation d'une source de tension interne pour ali-
menter les entrées.

e Labroche 2 et la broche 14 constituent la source de

e 4 entrées/ 4 sorties par groupe de signaux, optocou-
plées pour niveau 24 V.
e Courant de sortie : 0,5 A max. par sortie.

e En cas d'utilisation de la source de tension interne tension pour les entrées. . . .,
+24 VDC_Int. Source de tension, il ne faut pas pré- e Labroche 2 et la broche 14 doivent étre reliées re-

lever plus de 1 A au total pour l'alimentation des sor- spectivement avec les broches 1 et 13.
ties et de l'interface TSnet Out <X21>. Sorties

e En cas d'utilisation d'une source de tension externe
de +24 VDC, il ne faut pas prélever plus de 1 A par 3
menter les entrées.

groupe de signaux via les sorties.
e Labroche 11 et la broche 23 (masse commune) ser-

o Rem arque vent de "ligne de retour” pour les sorties.

Coupure de surcharge e Labroche 11 et la broche 23 doivent étre reliées re-
spectivement avec les broches 12 et 24.

e Utilisation d'une source de tension interne pour ali-

La surveillance du courant coupe la sortie en

cas de surintensité. Source de tension externe (exemple)

» Un consommateur ne doit pas néces-
siter plus de 0,5 A de courant.

Groupe de signaux X10 Groupe de signaux X9

Broc  Signal De- Broc  Signal De-
he scrip- he scrip-
tion tion
13 +24VDC Alimen- 1 +24 VDC Alimen-
_Int. tation _Int. tation U
14 +24VDC Alimen- 2 +24 VDC Alimen-
_EXT1 tation _EXT2 tation
15 14 Entrée 3 10 Entrée
16 15 Entrée 4 11 Entrée
17 16 Entrée 5 12 Entrée
18 17 Entrée 6 13 Entrée Fig. 4-3 : Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81
19 04 Sortie ! 00 Sortie Exigence liée a une source de tension externe :
20 05 Sortie 8 01 Sortie Utilisation d'une source de tension PELV (Protective Extra
Low Voltage) 24 VDC +10 %.
21 06  Soie 9 02 Sortie ge) °
22 o7 Sortie 10 03 Sortie Entrées
23 GND_EX Alimen- 11  GND_EX Alimen- e Utilisation d'une source de tension externe pour ali-
T1 tation T2 tation menter les entrées.
. . e Relier la broche 2 et la broche 14 a la source de ten-
24  GND_lInt. Allmen- 12 GND_Int. Allmen- sion externe de 24 VDC.
tation tation

e Relier la broche 11 et la broche 23 (masse commune)
a la source de tension externe comme potentiel de ré-
férence pour les entrées.
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e Utilisation d'une source de tension externe pour ali-
menter les sorties.

e Relier la broche 2 et la broche 14 & la source de ten-
sion externe de 24 VDC.

e Relier la broche 11 et la broche 23 (masse com-
mune), en tant que ligne de retour pour les sorties, a
la source de tension externe.

X21 — Bus systéeme TSnet Out

En cas d'utilisation de la source de tension interne +24
VDC_Int. Source de tension, il ne faut pas prélever plus
de 1 A au total pour l'alimentation des sorties et de l'inter-
face TSnet Out <X21>.

Broc Signal Connecteur rond M12
he 8 pdles, femelle, codage X
1 Tx+
2 Tx-
3 Rx+
4 Rx-
5 GND_Int
6 GND_Int
7 +24VDC
_Int.
8 +24VDC
_Int.

X23 - POWER IN

Description Fiche secteur

IEC 60340: C14

Fiche secteur avec interrupteur princi-
pal et porte-fusible

Fusible, type Schurter 0034.3129,
5x20 mm, 16 AT, 250 V AC,
Pouvoir de coupure >100 A

X27 — Ethernet
Description
Ethernet RJ45 10/100 BASE-T

mPro250-AP :
Ne prend pas en charge le mode PoE

Fiche secteur

mPro250 avec point d'acces ex-
terne :

Prend en charge le mode PoE : 48
VDC, 30 W max., POE mode A, passif

4
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Endommagement

Le raccordement d'appareils non adaptés

peut les endommager.

» Ne raccorder que des appareils compati-
bles PoE.

X44 (face avant) — USB 2.0

5VDC, 1 A pour une demande de puissance accrue, p.
ex. pour le paramétrage des outils de la série CellTek.

8 Mémoire de données

Controller Memory & ldentity (CMID)
Module de mémoire interchangeable CMID pour un rem-
placement facile de la commande en cas de maintenance.

Contenu : systeme d'exploitation, logiciels, parametres de
vissage, données d'archives, licences ...

CMID

Perte de données

Erreurs systéeme graves et perte de données

en cas de non-respect :

» Ne brancher ou débrancher la carte SD
que lorsque la tension d'alimentation est
coupée.

0 Remarque

9 Mise en service

» Mise en service voir document P2627JH.

10 Caractéristiques techniques

10.1 Dimensions

Dimensions voir page 72.
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10.2 Conditions ambiantes

Criteres

Lieu d'utilisation

Température ambiante
Température de stockage

Type de refroidissement

Humidité relative

Altitude de travail

Indice de protection
EN 60529 (CEI 60529)

Degré d'encrassement
DIN EN IEC 60664-1

Chocs max.
EN 60068-2-27

Vibrations max.
EN 60068-2-6

Données

Intérieurs industriels (classe
limite CEM A)

5°C-40°C
-20°C-70°C

Convection (refroidisse-
ment indépendant)

10 % — 90 %, sans conden-
sation

Jusqu'a 3000 m au-dessus
du niveau de la mer

1P42

59

10-150Hz:1g

10.3 Caractéristiques électriques

Critéres

Tension d'alimentation, mo-
nophasée [VAC]

Courant nominal d'alimen-
tation [A]

Fréquence [Hz]
Courant de pointe [A]

Puissance nominale
[max. VA]

Puissance a vide [W]

Classe de protection
EN 61140

Surtension transitoire
EN 61010-1

10.4 Radio

Caractéristique

Norme

Sécurité

Puissance d'émission

Apex Tool Group

Données

100 — 240 +10 %

15

50/60
N/A
150

11

CAT Il

Données

IEEE 802.11a/b/g/n
IEEE 802.15.1 (Bluetooth
2,4 GHz)

WEP, WPA, WPA2-
Personal, WPA2-
Enterprise, WPA3-
Personal, WPA3-Enterprise

<18 dBm

Caractéristique

Sensibilité

Chipset (sans fil)

Classe de puissance Blue-
tooth

Standard Bluetooth

Antennes

Données

2,4 GHz:

1 Mbps: -95dBm
11 Mbps : -90 dBm
54 Mbps : -75 dBm
5GHz:

6 Mbps : -89 dBm
54 Mbps : -74 dBm

NXP 88W8997

Classe 1

jusqu'a 5.1, typique 2.1

Laird MAF95310
Gain : 3,38 max.

10.5 Données systéme

Critéres

Fonctions systeme

Affichage

Systéeme d'exploitation

IHM

Données

Horloge temps réel sauve-
gardée par pile, durée de
sauvegarde : 10 ans (a
20 °C)

Afficheur a cristaux liquides
avec écran tactile

Ecran TFT a cristaux
liquides de 7"

Résolution 480 x 800 px

Linux, bootable sans unité
a mouvement mécanique,
pas d'ASC (alimentation

sans coupure) nécessaire

Clavier virtuel pour les en-

(Interface Homme Machine) trées alphanumériques

10.6 Poids

Modéle
Commande

avec plaque de montage

11 Mise au rebut

Poids [kg]
8.2
9.3

Les composants et les moyens auxiliaires du produit com-
portent des risques pour la santé et I'environnement.
L'outil contient des composants recyclables ou nécessitant

une mise au rebut spéciale.

» Respectez les prescriptions locales en vigueur.

» Trier les composants et les éliminer par sorte.

» Trier les éléments de I'emballage et les mettre au re-

but séparément.

P2626HW | REV A | 2025-02
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Respecter les directives de mise au rebut gé-
néralement applicables, telles que la loi alle-
mande sur les appareils électriques et élec-

troniques (ElektroG). Les appareils élec-
troniques usagés doivent étre éliminés.

» Remettre le produit défectueux au dispositif de col-
lecte interne ou au Sales & Service Center.
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1 Informacje dotyczace tego doku-
mentu

Ten dokument skierowano do specjalistéw ds. instalacji i
utrzymania ruchu (ustawiaczy, oséb zajmujacych sie
utrzymaniem ruchu, serwisantéw, eksploatatora).

Zawiera informacje dotyczace

e bezpiecznego, wtasciwego uzytkowania.
e dziatania.

e danych technicznych i konserwaciji.

Oryginalnym jezykiem tego dokumentu jest jezyk nie-
miecki.

Nie zawiera instrukcji programowania. Patrz osobna in-
strukcja programowania.

Obowigzywanie

Niniejszy dokument dotyczy nastepujgcych produktéw:
mPro250, mPro250-AP, mPro250-AP-BT

Historia wersji

Revision date Revi- Name Description
sion
no.

February, 2025 |A GGL  TUV Report

Zapytanie o oprogramowanie

Numer kat- Opis

alogowy

M2SW300 Oprogramowanie sterujgce, Standard
S168691 mProRemote Professional

Pozostale dokumenty

Numer Dokument

P1730PM Instrukcja programowania — wkrecanie

P2627JH Installation Instructions — mPro250

P2630PM Instrukcja programowania M2SW300 —
mPro250-(...)

CE-1052C Deklaracja zgodnosci UE — mPro250

CE-1053C Deklaracja zgodnosci UE — mPro250-

AP

Wyroéznienia w tekscie

kursywa  Oznacza opcje menu (np. Diagnostyka), pola
wprowadzania danych, przyciski wyboru, pola
opcji, menu rozwijane lub $ciezki.

> Oznacza wybdér jednej z opcji menu, np. Plik >
Drukuj.

<.> Oznacza przetgczniki, przyciski lub klawisze

klawiatury zewnetrznej, np. <F5>.

Courier QOznacza nazwy plikow, np. setup.exe.

Apex Tool Group

. Oznacza listy, poziom 1.

- Oznacza listy, poziom 2.

a) Oznacza opcje

b)

> Oznacza wyniki.

1.(.) Oznacza kolejnosc¢ krokéw postepowania.
2.(..)

> Oznacza pojedynczy krok postepowania.
Sales & ClecoSales & Service Center, patrz na ostat-
Service niej stronie.

Center

2 Bezpieczenstwo

» Przeczyta¢ wszystkie instrukcje bezpieczenstwa oraz
polecenia. Nieprzestrzeganie instrukcji bezpiec-
zenstwa i polecen moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.

» Ten dokument starannie przechowywac do
pdzniejszego uzycia!

» Te instrukcje bezpieczenstwa muszg by¢ zawsze
dostepne dla wszystkich oséb uzywajgcych produktu.

2.1 Ostrzezenia i instrukcje

Informacje ostrzegawcze oznaczono hastem os-

trzegawczym i piktogramem:

e Hasto ostrzegawcze opisuje stopien i prawdopo-
dobienstwo zagrozenia.

e  Symbol przedstawia rodzaj zagrozenia

& A Niebezpieczenstwo

Symbol wystepujacy w potgczeniu ze
stowem ,Niebezpieczenstwo” oznacza
zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktére
w razie jego nieunikniecia skutkuje Smiercig
lub najpowazniejszymi obrazeniami ciata.

A Ostrzezenie

Symbol wystepujacy w potgczeniu ze
stowem ,Ostrzezenie” oznacza zagrozenie o
Srednim stopniu ryzyka, ktére w razie jego
nieunikniecia moze skutkowaé smiercig lub
powaznymi obrazeniami ciata.

A Przestroga

Symbol wystepujgcy w potgczeniu ze
stowem ,Przestroga” oznacza zagrozenie o
niskim stopniu ryzyka, ktére w razie jego
nieunikniecia moze skutkowaé nieznacznymi
lub umiarkowanymi obrazeniami ciata.

Notyfikacja

Piktogram w potgczeniu ze stowem ,Noty-
fikacja” oznacza potencjalnie szkodliwg sy-
tuacje, ktéra w przypadku zlekcewazenia
moze spowodowac straty materialne lub
szkody dla srodowiska.

A

A\

O
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= Ogolne porady, wskazoéwki i inne przydatne in-
l formacje, niebedace jednak ostrzezeniami
przed zagrozeniami.

Struktura informacji ostrzegawczej

A A Przestroga

Rodzaj i zrédlo zagrozenia.
Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
» Dziatania zapobiegajgce zagrozeniom.

2.2 Symbole umieszczone na produkcie

A Napigcie elektryczne

Uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Zgodnosc z CE
Wyrob odpowiada wymaganiom technicznym
obowigzujgcym w Europie.

Przestrzegac lokalnych wytycznych
dotyczacych utylizacji wszystkich podzespotow
tego produktu oraz jego opakowania.

Testowane przez TUV SUD (NRTL - Nation-
ally Recognized Test Laboratory)

Produkt spetnia okreslone wymagania tech-
niczne rynku pétnocnoamerykanskiego.

2.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za szkody powstate w wyniku uzytkowanie niezgodnego z
przeznaczeniem odpowiada uzytkownik. Produkt wolno
uzytkowac¢ wytgcznie pod nastepujgcymi warunkami:

» Uzywaé wytgcznie z akumulatorowymi narzedziami
EC w przemystowych procesach skrecania.

» Otwarcie produktu oznacza utrate gwarancji. W razie

koniecznosci naprawy, nalezy przesta¢ kompletny

produkt do firmy Sales & Service Center. Prace

naprawcze moze wykonywac wytgcznie personel au-

toryzowany przez firme Apex Tool Group.

Stosowac wytacznie w potgczeniu z komponentami

wymienionymi w deklaracji zgodnosci UE.

Uzytkowaé w nakazanych warunkach otoczenia.

Pracuj z okreslonym napieciem zasilania.

Pracowac¢ w zakresie wydajnosci okreslonym w

danych technicznych.

vvyvy Vv

2.4 Przewidywalne niewlasciwe uzycie

» NIE nalezy omija¢ urzgdzen zabezpieczajgcych.

» NIE stosowac produktu w przestrzeni zagrozonej wy-
buchem.

» NIE uzywaé produktu w wilgotnym srodowisku lub na
zewnatrz.

» NIE uzywac¢ produktu w pomieszczeniach mieszkal-
nych.

6 Specjalisci sg odpowiednio przeszkoleni i doswiadczeni,
by rozpozna¢ potencjalnie niebezpieczne sytuacje.
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» NIE uzywac¢ produktu razem z narzedziami
skrawajgcymi (wiertarkami, frezarkami, szlifierkami
itp.).

» NIE uzywaé produktu z komponentami innymi niz
okreslone w deklaracji zgodnosci.

» NIE uzywac¢ produktu do zastosowan innych niz
wkrecanie i wykrecanie nakretek i Srub.

» NIE uzywac¢ produktu do podnoszenia podwieszonych
tadunkéw lub przy podobnej zmagazynowanej energii.

2.5 Wyksztatcenie pracownikéw

System skrecania wolno uruchamiaé, ustawia¢ i konser-
wowacé wytgcznie osobom przeszkolonym i zakwalif-
ikowanym przez pracownikow firmy Apex Tool Group.
Produkt zostat ustawiony fabrycznie przez firme

Apex Tool Group. Zmiany ustawien fabrycznych mogg byé
dokonywane wytgcznie przez specjaliste®.

Uzytkownik musi zapewni¢, aby nowo zatrudniony perso-
nel obstugujacy i wykonujacy przeglady zostat w takim
samym stopniu wtasciwie przeszkolony z zakresu obstugi i
konserwac;ji systemu wkrecajgcego.

Personel bedacy w trakcie szkolenia / nauki / instruktazu
moze obstugiwac system wkrecajgcy wytacznie w obec-
nosci do$wiadczonej osoby.

2.6 Srodki ochrony indywidualnej

» W czasie pracy w otoczeniu elementéw wirujgcych

nie nosi¢ rekawic.

» Zalecenie: zastosowac¢ narzedzia wkretarskie
swobodnie obracajgce sie w otulinie ochronnej u-
GUARD firmy APEX.

Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ obszernej

odziezy ani bizuterii.

Nosi¢ obuwie ochronne.

Nosi¢ okulary ochronne, je$li zajdzie zagrozenie wyr-

zucania zanieczyszczen lub czesci.

» Ew. nosi¢ siatke ochronng na wiosy.

vy Vv

2.7 Instrukcje bezpieczenstwa istotne dla
systemu

Nalezy koniecznie przestrzegaé przepiséw i norm kra-
jowych, panstwowych i lokalnych.

» W uktadzie sterowania, urzgdzeniach ochronnych lub
elementach osprzetu nie wprowadza¢ zadnych zmian
bez wczesniejszego pisemnego zezwolenia firmy
Apex Tool Group.

» Uktadu sterowania ani elementéw uktadu sterowania
nie otwierac ani w celu usuwania usterek, ani w celu
przeprowadzenia innych prac. W przypadku
wystgpienia usterki ingerencja kazdego rodzaju moze
spowodowac ciezkie obrazenia ciata.

Niebezpieczenstwo porazenia pradem

W przypadku uszkodzenia sterownik moze by¢ pod na-
pieciem. Porazenie prgdem moze spowodowaé
zatrzymanie akcji serca, oddechu, poparzenia i ciezkie
obrazenia, a nawet Smierc.

» Przed przylgczeniem kabla sieciowego lub narzedzia,
podczas przezbrajania, roztgczania potgczen

Potrafig oni podjg¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa i
majg obowigzek przestrzegania obowigzujgcych
przepisow.

Apex Tool Group
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wtykowych, czyszczenia lub wytgczania z
uzytkowania wytgczy¢ uktad sterowania.

» NIE wolno otwieraé elementéw systemu. Niebezpiec-
zne napiecie moze by¢ obecne jeszcze przez
10 minut po przerwaniu zasilania.

» Nie uzytkowac systemu wkretarskiego w razie
stwierdzenia uszkodzenia obudowy, kabli lub
narzedzia.

» W przypadku ewentualnych usterek nie nalezy nigdy
samodzielnie naprawia¢ systemu wkrecania, bez
posiadania wystarczajgcej wiedzy! Nalezy poin-
formowac lokalny serwis lub odpowiedni Sales & Ser-
vice Center.

Podczas instalacji

» Podniesc¢ sterownik do zagdanego miejsca montazu za
pomocg odpowiednich podnosnikow.

» Upewnic sie, ze uktad sterowania jest dobrze zamon-
towany i zabezpieczony (patrz skrécona instrukcja).

» Kable i przewody ukfada¢ tak, aby nie powstaty zadne
uszkodzenia ani miejsca grozgce potknigciem.

» Zachowac¢ dopuszczalny promien zgigcia kabli.

» Stosowac¢ dopuszczalny kabel sieciowy o od-
powiednich parametrach znamionowych.

» Przy 115V AC: Stosowa¢ przewody o wiekszym
przekroju.

Przed uruchomieniem

» Uzytkowac tylko w uziemionej sieci z przewodem
neutralnym (sie¢ TN). Uzytkowanie bez przewodu
neutralnego (sie¢ IT) jest niedozwolone.

» Zapewni¢ przytgczenie przewodu PE zgodne z
norma.

» Do zabezpieczenia przewodu zasilajgcego zaleca sig
zastosowanie wytgcznika roznicowoprgdowego
(RCD) typu A.

» Przed pierwszym uruchomieniem przeprowadzi¢
pomiar przewodu ochronnego zgodnie z
obowiazujgcymi przepisami lokalnymi (w Niemczech
DGUV przepis 3).

» Uklad sterowania wigczy¢ dopiero po wtasciwym
przytgczeniu wszystkich elementow.

W trakcie pracy

» Chroni¢ sterownik przed wilgocia.

» W przypadku stwierdzenia nietypowych odgtosow,
rozgrzania lub wibracji natychmiast wytgczy¢ ukfad
sterowania.

» Odtgczy¢ wtyk sieciowy i wezwaé wykwalifikowanych

pracownikow w celu wykonania kontroli, w razie po-

trzeby oddac do naprawy.

Nigdy nie wycigga¢ wtykéw z gniazda, ciggngc za

kabel.

Chroni¢ kable przed wysokg temperaturg, olejem, os-

trymi krawedziami lub czesciami ruchomymi.

Natychmiast wymienia¢ uszkodzone kable.

Potaczenia wtykowe pomiedzy sterownikiem a

wkretarkg do zabudowy nalezy utrzymywacé w

czystosci.

Zachowac porzgdek na stanowisku pracy, aby zapo-

biec odniesieniu obrazen ciata lub uszkodzeniom

podzespotdéw wkretarskich.

» Zapewni¢ dostateczng ilo$¢ miejsca na stanowisku
pracy.

vy Vv VY

v
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Niebezpieczenstwo stwarzane przez
nieprawidlowy pomiar predkosci obrotowej

W przypadku gdy skrecanie NOK pozostanie niewykryte,
wowczas taki stan moze stworzy¢ zagrozenie dla zycia.

» W przypadku nieprawidlowego uzycia (upadek
narzedzia, przecigzenie mechaniczne) koniecznie
przeprowadzi¢ rekalibracje (lub kontrole sprawnosci).

» W celu wykonania potgczen gwintowanych o
kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa w kategorii
A (VDI 2862) nalezy wtgczyé pomiar nadmiarowosci
(np. nadmiarowosci pragdowej).

» Wprowadzi¢ okresowe monitorowanie srodkéw pomi-
arowych maszyny i narzedzia.

» Pracowac wylgcznie z zastosowaniem niezawodnie
dziatajgcych systeméw wkretarskich. W razie watpli-
wosci skontaktowac sie z Sales & Service Center.

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego uru-
chomienia silnika lub oczekiwanego, ale
niedziatajacego zatrzymania

Pomimo nadmiarowosci elementéw sterujgcych i funkcji
nadzorujgcych w bardzo rzadkich przypadkach mozna
nastgpi¢ nieoczekiwane uruchomienie silnika.

Mozliwa przyczyna: uruchomienie funkcji diagnostycznych
przez zdalne sterowanie, nieprawidtowa wartos¢ bitu w
pamieci ukfadu sterowania.

W zaleznosci od narzedzia moga wystapi¢ zagrozenia
mechaniczne, takie jak odrzut, szarpnigcie wskutek mo-
mentu reakgji, niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
ciata wskutek nawinigcia i pochwycenia.

» W celu uzyskania maksymalnego mozliwego mo-
mentu obrotowego nalezy zastosowa¢ mocowanie
reakcyjne o odpowiednich parametrach.

» Po witaczeniu uktadu sterowania poczekac na za-
konczenie procesu rozruchu. Trwa to ok. 1 minuty.
Potem ponownie wytgczyé/wigczyc.

Podczas konserwacji

» Uklad sterowania generalnie jest bezobstugowy.

» Uwzgledni¢ lokalne przepisy dotyczace obstugi tech-
nicznej i utrzymywania ruchu we wszystkich fazach
eksploatacji systemu wkretarskiego.

Podczas czyszczenia

» Narzedzie czysci¢ tylko z zewnatrz, suchg lub lekko
zwilzong szmatka.

» Nigdy nie zanurza¢ w ptynach uktadu sterowania ani
narzedzia.

» Nie stosowac¢ myjki wysokocisnieniowe;j.

» Dozwolona jest dezynfekcja powierzchni srodkami
dezynfekcyjnymi na bazie alkoholu.

2.8 Zgodnos¢ z FCC i ISED

Produkt spetnia wymogi czesci 15 postanowieh FCC.
Zmiany lub modyfikacje niezatwierdzone wyraznie przez
producenta mogg spowodowaé wygasniecie zezwolenia
na uzytkowanie tego produktu. Uzytkowanie podlega
nastepujgcym dwom warunkom:
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Produkt nie moze wywotywaé szkodliwych inter-
ferencji.

e  Produkt musi akceptowac¢ wszystkie odbierane inter-
ferencje, wigcznie z tymi, ktére mogtyby spowodowac
niepozadane dziatanie.

Strona odpowiedzialna za FCC

Nazwisko: William Cain

Pozycja: dyrektor, dziat badan i rozwoju
Adres: 670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072

Stany Zjednoczone

Telefon: +1 803 951 7558

E-mail: William.Cain@ClecoTools.com

To urzadzenie przetestowano i spetnia ono wartosci grani-
czne dla urzgdzen cyfrowych klasy A zgodnie z czescig 15
postanowien FCC. Te warto$ci graniczne majg stanowi¢
odpowiednig ochrone przed szkodliwymi interferencjami w
przypadku uzytkowania produktu w otoczeniu prze-
mystowym. Ten produkt moze wytwarzaé, wykorzystywac i
emitowac energie wysokiej czestotliwosci i moze wywoty-
wac zaktdcenia radiowe, jezeli nie zainstalowano go zgod-
nie z informacjami podanymi w instrukcji obstugi lub nie
jest uzytkowany zgodnie z tymi informacjami.

Uzytkowanie tego produktu na obszarze mieszkalnym
moze wywotywaé szkodliwe zaktdcenia. W takim
przypadku uzytkownik musi na wiasny koszt usung¢ takie
zaktécenia.

2.9 Certyfikaty

Wystawiajaca Certyfikat
Jednostka
TOV SUD: Ameryka Péinocna

NRTL
Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

Certificate No.
U8 078313 0016 Rev. 00

Przetestowane zgodnie z

e UL 61010-1:2012/R:2023-06

e CSA-C22.2
No. 61010-1:2012/U3:2023-06

International
Certificate No.
DE 3 — 32465

Przetestowane zgodnie z

e |EC 61010-1:2010
e |EC 61010-1:2010/AMD1:2016

Dyrektywy WE wazne dla produktu oraz spetnione normy
— patrz Deklaracja zgodnosci WE.

Wystawiajaca Certyfikat
Jednostka
FCC Ameryka Péinocna

Cleco

Wystawiajaca Certyfikat
Jednostka
ISED Canada Kanada

Innovation, Sci- IC:

ence and Eco-  3147A-602230C
nomic Develop-
ment

3  Zakres dostawy

» Sprawdzi¢ kompletnos¢ przesytki na podstawie doku-
mentacji przewozowe;.

e  Sterowanie

e Ten opis sprzetu

e Installation Instructions

e Deklaracja zgodnosci UE

e Gwarancja

e Nr katalogowy 962190PT — Wtyczka X9/X10 (2x)
e Nr katalogowy S961062 Zacisk ekranu

4 Akcesoria

e Nr katalogowy SWB-M2SW300 — CMID + opro-
gramowanie

e Nrkat. 962199PT — obudowa wtyku X9/X10
e Nr katalogowy 962738PT — Blokada portow USB

Kabel sieciowy V-Lock

e Nrkatalogowy 962276PT — 230 VAC EMEA
e Nr katalogowy 962278PT — 110 VAC NA

e Nr katalogowy 962277PT — 230 V AC UK

e Nrkatalogowy 962311PT — 230 V AC APAC
e Nrkat. 962037-(...) — kabel TSNet

5 Transport

» Produkt transportowaé i przechowywac w oryginal-
nym opakowaniu. Opakowanie nadaje sie do re-
cyklingu.

» W przypadku stwierdzenia uszkodzenia opakowania
nalezy skontrolowac dang czes¢ pod katem ewentual-
nych uszkodzen. Powiadomi¢ spedytora, w razie
koniecznosci Sales & Service Center.

6  Opis produktu

Nr katalogowy PoE WLAN Blue-
X27 tooth
mPro250 X - -
mPro250-AP - X -
mPro250-AP-BT - X X

e  Sterownik do stosowania z bezprzewodowym
narzedziem recznym z serii CellTek, CellCore, Cell-
Clutch, LiveWire i Freedom.

Federal Com- FCC-ID: N ) . i 5 4o 16 kanatow sk .
munications SQG-60SIPT . gcznie mozna zrealizowaé do anatéw skrecania.
Commission
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Potaczenie przez Zewnetrz Wewnetr  Blue- 6.2 Dioda stanu PL
ny punkt zny tooth
dostepu punkt (BT)

Kolor i rodzaj wskaznika LED sygnalizuje status produktu

(AP)/ dostepu mPro250.
Infra- (AP) Kolor Znaczenie
struktura
W-LAN ®
Mozliwe kanaty 16 12 7 Czerwone Blad wewnetrzny
Srubowe Swiatto ciggte
6.1 Elementy obstugi Zielone $wiatlto  Gotowos¢ do pracy
ciggte
@ Nawigzywanie potaczenia z
Miga na nie- narzedziem
biesko (parowanie)
1
Zotte swiatto  Inicjalizacja
ciggte
2 |\R,r'/ Aktualizacja oprogramowania w toku.
3 I;-i-exie swiatto Nie odtgczaé zasilania.
4

ciggte

7  Przyporzadkowanie wtykow

W tym rozdziale opisano poszczeg6ine wtyki Cleco. Nie
Poz. Oznaczenie uwzgledniono wtykéw standardowych. Wszystkie
przytacza sg odporne na zwarcia.

Rys. 6-1: Elementy obstugi urzgdzenia mPro250(...)

1 7-calowy wyswietlacz kolorowy z funkcjg doty-
kowag (HMI)

5 Dioda LED stanu X5 — urzadzenia dodatkowe

o Wszystkie wyjscia dostarczajg sygnatow zgodnych z

Gniazdo CMiD RS232.
4 Gniazdo USB: uruchamianie narzedzi serii * Wejscia pozwalaja na napigcia w zakresie od -15 V
CellTek do +15V.

- Napiecie < 0,8 V odpowiada zeru.
- Napiecie > 2,4 V interpretowane jest jako jeden.
6 Wityk X9/X10 - Otwarte wejscia ustawiane sg za pomocg
rezystora Pulldown na zero.
e  Styki zasilania potgczone sg bezposrednio z zasi-
laniem obwodu drukowanego.

0 Notyfikacja

Utrata danych

Jesli potgczenie zostanie przerwane podczas

pracy, moze doj$¢ do resetu systemu.

» Podczas pracy nie wolno przytgczac¢ ani
odtgczaé odbiornikow.

5 Zacisk ekranujacy
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RS232-1 9 styk. wtyczka D-Sub, meska z o Notyfi kacja

Dl e St Wylacznik przecigzeniowy

1 - Uktad monitorowania pradu wytgcza wyjscie
2 RxD w przypadku nadmiernego pradu.
X » Pobdr pradu przez odbiornik nie moze
3 TxD przekraczac 0,5 A.
4 - Grupa sygnatow X10 Grupa sygnatéw X9
5 GND Styk  Sygnat Opis Styk  Sygnat Opis
6 - 13 +24VDC Zasi- 1 +24VDC  Zasi-
7 RTS _Int. lanie _Int. lanie
3 cTS 14 +24VDC | Zasi- 2 +24VDC  Zasi-
_EXT1 lanie _EXT2 lanie
9 - 15 14 Wejscie 3 0 Wejscie
16 15 Wejscie 4 11 Wejscie
X7/X8 — Anybus Compact Com o o
Opcjonalne moduty magistrali polowej 17 16 Wejscie 5 12 Wejscie
1 17 Wejsci I Wejsci
Nr katalogowy Moduly 8 ejscie 6 3 ejscie
544357PT PROFINET M40 R145 19 o4 Wyjscie 7 00 Wyjscie
962291PT PROFIBUS M40 M12 20 o5 Wyjscie 8 o1 Wyjscie
962292PT PROFIBUS M40 DB9 21 o6 Wyjscie 9 02 Wyjscie
962293PT DeviceNet M40 22 o7 Wyjscie 10 03 Wyjscie
23 GND_EX | Zasi- 11 GND_EX Zasi-
962294PT PROFINET M40 M12 <y . o5 .
962297PT Ethernet/IP M40 RJ45 2 porty 24 GND Int. Zasi- 12  GND Int. Zasi-
962299PT Modbus/TCP M40 RJ45 2 porty lanie lanie

Wewnetrzne zrédto napiecia (przyktad)

= Stosowaé wylgcznie moduty M40. Moduty M30
1 nie sg obstugiwane. X10 <=1 X9
Modut Pro: 3,3 VDC, maks. 1,0 A. = -
=1 =13 1)=]
4% 114 2)a}
m Instrukcje instalacji modutu magistrali ’J-L:'_?HS 3 ’.JH
l polowej J); e afml
Wepchnij modut do oporu, a nastepnie docisnij =17 s)ep—
go lekko w prawo i wepchnij catkowicie. Ucho :> sie sy
modutu nie moze opieraé sie o ptytke = :]“2(9) ;"EJ'
drukowana. ¢ el ofal] .
4 ! B N
=j &[22 10)® ]
) ® {123 11[;}’;1
Ij 0 l = ak24 12} @]
E 2 — o ()
: ®
@ < \,H Rys. 6-2: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81
Wejscia
X9, X10 — Wejscia/wyjscia cyfrowe o Wykorzystanie wewnetrznego zrédta napiecia do za-
W tym rozdziale opisano podigczanie wejsé/wyj$é. Zasi- silania wejsc.
lanie kazdej grupy sygnatow (X9, X10) jest podtgczone el- e  Styk 2 oraz styk 14 stuzg jako zrédta napiecia zasi-
ektrycznie. lania wejsc.

e  Styk 2 oraz styk 14 muszg by¢ potgczone ze

e 4 wejscia / 4 wyjscia dla kazdej z grup sygnatow, stykiem 1 lub stykiem 13,

optoizolowane dla poziomu 24 V

e Prad wyjsciowy: 0,5 A na kazde wyjscie. Wyjscia

e W przypadku korzystania z wewnetrznego zrodta na-
piecia +24 VDC do zasilania wyjs¢ i interfejsu TSnet
Out <X21> nie mozna pobiera¢ pradu o tgcznym
natezeniu wyzszym niz 1 A.

e W przypadku korzystania z zewnetrznego zrédta na-
piecia +24 VDC, przez wyjscia nie mozna pobierac
pradu wyzszego niz 1 A na kazdg grupe sygnatéw.

o Wykorzystanie wewnetrznego zrodta napiecia do za-
silania wejs¢.

e Styk 11 oraz styk 23 (wspdlna masa GND) stuzg jako
~przewod powrotny” dla wyjsé.

e Styk 11 oraz styk 23 muszg by¢ potaczone ze
stykiem 12 lub stykiem 24.
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Zewnetrzne zrédio napiecia (przyktad)
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Rys. 6-3: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

Wymagania dla zewnetrznego zrédta napigcia:
Uzycie zrodta napiecia PELV (Protective Extra Low Volt-
age) 24 VDC +10%.

Wejscia

o  Wykorzystanie zewnetrznego zrédta napiecia do zasi-
lania wejsc.

o Potgczy€ styki 2 i 14 z zewnetrznym zrédiem napiecia
zasilania 24 V.

e Styk 11 oraz styk 23 (wspolna masa GND) stuzg jako
potencjat odniesienia dla wej$¢ z zewnetrznym
zrodtem napigcia.

Wyjscia

¢ Wykorzystanie zewnetrznego zrédta napigcia do zasi-
lania wyjs¢.

e Potaczy¢ styki 2 i 14 z zewnetrznym zrédiem napiecia
zasilania 24 V.

e Styk 11 oraz styk 23 (wspolna masa GND) stuzg jako

przewdd powrotny dla wyj$¢ z zewnetrznym zrodiem
napiecia.

X21 - Systembus TSnet Out

W przypadku korzystania z wewnetrznego zrédia napiecia
+24 VDC do zasilania wyjs¢ i interfejsu TSnet Out <X21>
nie mozna pobiera¢ pradu o tgcznym natezeniu wyzszym
niz 1 A.

Apex Tool Group

Styk Sygnat

Tx+

a A W N P
)
X
+

GND_Int
6 GND_Int

7 +24VDC
_Int.

8 +24VDC
_Int.

X23 - POWER IN
Opis

Wtyk urzgdzenia z wytgcznikiem
gtébwnym i uchwytem bezpiecznika

Bezpiecznik, typ Schurter 0034.3129,
5x20 mm, 16 AT, 250 V AC,
Obcigzalnos¢ przy roztgczaniu >100 A

X27 — Ethernet
Opis

Ethernet RJ45 10/100 BASE-T

mPro250-AP:
Nie obstuguje PoE

mPro250 z zewnetrznym punktem
dostepu:

Obstuguje PoE: 48 VDC, maks. 30 W,
POE tryb A, pasywne

o

Uszkodzenie

Wtyk okragty M12
Gniazdo, 8 styk., kodowane X

Wityk

urzadzenia
IEC 60340: C14

Wityk

urzadzenia

4

Notyfikacja

Podtaczenie nieodpowiednich urzadzen
moze spowodowac ich uszkodzenie.
» Nalezy podtgczaé tylko urzgdzenia ob-

stugujace PoE.

X44 (przéd) — USB 2.0

5 VDC, 1 A dla zwiekszonego zapotrzebowania na moc,
np. do parametryzacji narzedzi z serii CellTek.

P2626HW | REV A | 2025-02
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8 Pamieé¢ danych

Controller Memory & ldentity (CMID)

Wymienny modut pamigci CMID do fatwej wymiany
sterownika przy serwisowaniu.

Zawarto$¢: system operacyjny, oprogramowanie, para-
metry skrecania, dane archiwalne, licencje ...

CMID

@

Notyfikacja

Utrata danych

Powazne biedy systemowe i utrata danych w

przypadku nieprzestrzegania:

» Karte SD wolno wyjmowac lub wktadaé
tylko przy wytgczonym zasilaniu.

9 Uruchomienie
» Uruchomienie patrz dokument P2627JH.

10 Dane techniczne

10.1 Wymiary
Wymiary zobacz strone 72.

10.2 Warunki otoczenia

Wiasciwosci Dane

Miejsce zastosowania Whnetrza przemystowe

(klasa graniczna EMC A)
5°C-40°C
-20°C-70°C

Temperatura otoczenia

Temperatura przechowy-
wania

Rodzaj chtodzenia Konwekcja (chtodzenie

wiasne)
Wzgledna wilgotnosé 10 % — 90 % bez
powietrza obroszenia

Wysokos$¢ robocza maks. 3000 m n.p.m.

Stopien ochrony 1P42

EN 60529 (IEC 60529)

Stopien emisji zaniec- 2
zyszczen
DIN EN IEC 60664-1

Wstrzags maks.
EN 60068-2-27

59

Drgania maks.
EN 60068-2-6

10-150Hz:1¢g
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10.3 Dane elektryczne

Wiasciwosci

Zasilanie, jednofazowe
[V AC]

Znamionowy prad zasilania
(Al

Czestotliwosé [Hz]
Prad szczytowy [A]

Moc znamionowa
[maks. VA]

Moc na biegu jatowym [W]

Klasa ochrony
EN 61140

Przepiecie przejsciowe
EN 61010-1

10.4 Radio

Cecha
Standard

Bezpieczenstwo

Moc nadawcza

Czutosé

Chipset (bezprzewodowy)
Klasa wydajnosci Bluetooth
Bluetooth Standard

Anteny

10.5 Dane systemu
Wiasciwosci

Funkcje systemowe

Wskazanie
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Dane
100 — 240 £10 %

15

50/60
N/A
150

Dane

IEEE 802.11a/b/g/n
IEEE 802.15.1 (Bluetooth
2,4 GHz)

WEP, WPA, WPA2-
Personal, WPA2-
Enterprise, WPA3-
Personal, WPA3-Enterprise

<18 dBm

2,4 GHz:

1 Mbps: -95 dBm
11 Mbps: -90 dBm
54 Mbps: -75 dBm
5 GHz:

6 Mbps: -89 dBm
54 Mbps: -74 dBm

NXP 88W8997
Klasa 1
do 5.1, typowo 2.1

Laird MAF95310
Gain: 3,38 max.

Dane

RealTimeClock buforowany
bateryjnie, czas buforo-
wania: 10 lat (przy 20°C)

Wyswietlacz LC z ekranem
dotykowym

Wyswietlacz ciektokrystal-
iczny TFT 7"

Rozdzielczos¢ 480 x 800 px

Apex Tool Group
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Wiasciwosci Dane

System operacyjny System operacyjny Linux, z
mozliwo$cig uruchamiania
bez mechanicznych
napedow, brak koniec-
zno$ci stosowania zasi-
lacza UPS (zasilanie
bezprzerwowe)

HMI Klawiatura wirtualna dla
(Human Machine-Interface) wpiséw alfanumerycznych

10.6 Masa

Model Masa [kg]
Sterujace 8.2

z ptytg montazowg 9.3

11 Utylizacja

Elementy konstrukcyjne i srodki pomocnicze produktu
kryja ryzyka dla zdrowia i Srodowiska. Produkt zawiera
podzespoty, ktére mozna powtérnie wykorzystac, a takze
podzespoty wymagajgce zastosowania specjalnej utyliza-
cji.

» PrzestrzegacC przepisow lokalnych.

» Podzespoty nalezy posegregowac i zutylizowac.

» Elementy opakowania oddzieli¢ i zutylizowa¢ zgodnie
z materiatami wykonania.

Przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych prze-
piséw dotyczacych utylizacji, np. w Niemczech
Ustawa o urzgdzeniach elektrycznych i el-

ektronicznych (ElektroG). Zuzyty sprzet el-
ektroniczny nalezy zutylizowad.

» Uszkodzony produkt nalezy odda¢ do zaktadowego
punktu zbidrki lub do Sales & Service Center.
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1 Sobre este documento

Este documento se destina aos técnicos responsaveis
pela instalacdo e manutengéo (instaladores, equipe de
manutencao, equipe de servigo, operadores).

Ele contém informacdes

e para um uso seguro e adequado.

e sobre o funcionamento.

e sobre os dados técnicos e manutencéo.

O idioma original deste documento é o alemao.

N&o estdo inclusas instrucdes de programacao. Para isso,
consulte a instrucdo de programacéo separada.

Validade

Este documento se aplica aos seguintes produtos:
mPro250, mPro250-AP, mPro250-AP-BT

Histérico de revisdes

Revision date Revi- Name Description
sion
no.

February, 2025 A GGL TUV Report

Requisito de software

Numero de ref. Descricédo
M2SW300
S168691

Software de controle, padrao

mProRemote Professional

Documentos complementares

NUumero Documento

P1730PM Instrucdo de programacédo — Procedi-
mento de aparafusamento

P2627JH Instrugdes de instalacdo — mPro250

P2630PM Instrugbes de programacéo
M2SW300 — mPro250-(...)

CE-1052C Declaracao de conformidade da UE —
mPro250

CE-1053C Declaracéo de conformidade da UE —

mPro250-AP

Indicacéo no texto

Cleco

. Identifica listas, nivel 1.

- Identifica listas, nivel 2.

a) Identifica op¢des

b)

> Identifica resultados.

1.(.) Identifica uma sequéncia de passos de acao.
2.(..)

| 2 Identifica um passo de agéo individual.

Sales & ClecoSales & Service Center, ver Ultima
Service pagina.

Center

2 Seguranca

» Leiatodas as instru¢fes de seguranca e indicacoes.
A néo observancia das instru¢es de seguranca e in-
dicacdes pode resultar em choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.

» Guarde este documento para consultas futuras!

» Estas instrugfes de seguranca devem estar dis-
poniveis a todo momento para todas as pessoas que
utilizam o produto.

2.1 Adverténcias e instrucoes

As notas de aviso foram identificadas com uma pa-

lavra sinalizadora e um pictograma:

e A palavra sinalizadora indica o grau de gravidade e a
probabilidade da ocorréncia do respectivo perigo imi-
nente.

e O pictograma indica o tipo de perigo

PN Aperigo

Um simbolo junto com a palavra Perigo iden-
tifica um perigo com alto grau de risco, que,
se ndo evitado, podera ter como consequén-
cia a morte ou ferimentos gravissimos.

A Atencao

Um simbolo junto com a palavra Aviso identi-
fica um perigo de grau de risco médio, que,
se ndo evitado, podera ter como consequén-
cia a morte ou ferimentos graves.

A Cuidado

Um simbolo junto com a palavra Cuidado
identifica um perigo de grau de risco baixo,
que, se ndo evitado, podera ter como conse-

A
A

italico Identifica op¢des de menu (por exemplo, di- quéncia ferimentos de pequena ou média
agnostico), campos de entrada, caixas de gravidade.
selecdo, botdes de opgao, menus suspensos,
caminhos de arquivos ou diretorios. 0 Nota
> Identifica a selegdo de uma opgdo de menu a Um simbolo junto com a palavra Nota identi-
partir de um menu, por exemplo, Arquivo > Im- fica uma situagéo potencialmente prejudicial,
primir. que, se ndo evitada, podera ter como conse-
quéncia danos a propriedade ou ao meio
<..> |dentifica controles, botdes ou teclas em um ambiente.
teclado interno, por exemplo <F5>.
Courier I|dentifica nomes de arquivos, por exemplo
setup.exe.
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m Dicas de aplicagdo e informagdes Uteis, mas
1 nenhum aviso sobre perigos.

Estrutura de uma nota de aviso

A A\ cuidado

Tipo e origem do perigo.

Consequéncias possiveis se nao for obser-
vada.

» Medidas para evitar o perigo.

2.2 Simbolos sobre o produto

Tenséo elétrica

Leia atentamente as instru¢es de operagao.

Declaragdo CEO
Produto corresponde aos requisitos técnicos
especificados na Europa.

Siga as diretrizes locais de descarte para to-
dos os componentes e embalagens do
produto.

Inspecionado por TUV SUD (NRTL — Nation-
ally Recognized Test Laboratory)

O produto corresponde aos requisitos técnicos
especificados para o mercado norte-ameri-
cano.

2.3 Utilizac&o adequada

O usuario é o responsavel por danos causados pela uti-
lizacdo indevida. Usar o produto somente nas seguintes
condigdes:

» Usar somente com ferramentas EC sem fio em pro-
cessos industriais de aparafusamento.

» A abertura do produto implica a perda da garantia.

Para reparos, envie a produto completo para o seu

Sales & Service Center. O reparo sO pode ser real-

izado por pessoal autorizado da Apex Tool Group.

Usar somente em conjunto com 0s componentes lis-

tados na Declaracdo de Conformidade da UE.

Usar conforme as condi¢Bes ambientais especifica-

das.

Opere com a tensdo de alimentagdo especificada.

Operar dentro da faixa de poténcia especificada nos

dados técnicos.

vy Vv VY

2.4 Uso indevido previsto

» NAO contornar os dispositivos de seguranca.

» NAO usar o produto em area com risco de exploséo.
» NAO usar o produto em ambientes midos nem ao ar
livre.

» NAO usar o produto em areas residenciais.

» NAO usar o produto em conjunto com ferramentas de
corte (furadeira, fresa, lixadeira...).

7 Os especialistas sdo treinados e obtém a experiéncia
necessaria para reconhecer situagdes potencialmente pe-
rigosas. Eles podem tomar as medidas de seguran¢a

Apex Tool Group

» NAO usar o produto com componentes diferentes
daqueles especificados na Declaracdo de Conformi-
dade.

» NAO usar o produto para outras aplicaces além de
aparafusar e soltar porcas e parafusos.

» NAO usar o produto para levantar cargas suspensas
ou energia armazenada de modo semelhante.

2.5 Formacéo do pessoal

O sistema de parafusamento sé deve ser posto em
operagdo, instalado e mantido por pessoal Apex Tool
Group treinado e qualificado pelos colaboradores.

O produto foi pré-ajustado pelo Apex Tool Group. As al-
teracOes nas configuracBes de fabrica s6 devem ser ex-
ecutadas por especialistas’.

O operador devera garantir que o pessoal de operagao e
manutengao novo seja instruido na operagdo e ma-
nutenc¢do do sistema de aparafusamento com o mesmo
cuidado.

Pessoal em formag&o/treinamento/adaptacéo so devera
trabalhar com o sistema de aparafusamento sob super-
visdo de pessoas experientes.

2.6 Equipamento de protec¢ao individual

» Nao usar luvas ao trabalhar com pecas rotativas.

» Recomendacdo: Ferramentas de aperto de giro
livre u-GUARD protegidas da APEX.

» Usar roupas apropriadas. Nao usar roupas largas
nem adornos.

» Usar sapatos de seguranca.

» Usar Oculos de protecao se houver risco de arre-
messo de sujeira ou pegas.

» Se necessario, usar uma rede sobre o cabelo.

2.7 Instrucdes de seguranca relevantes

para o sistema

E obrigatdria a observacéo das disposicdes e normas
nacionais, estaduais e locais.

» N&o realizar nenhuma alterag&o no sistema de con-
trole, nos dispositivos de prote¢éo ou nos acessorios
sem autorizagao prévia por escrito da Apex Tool
Group.

» Nao abrir o sistema de controle ou nenhum de seus
componentes para tentar solucionar problemas ou re-
alizar qualquer outro servico. Em caso de falha,
qualquer intervengédo pode provocar lesdes graves.

Perigo de lesdes devido a choques elétricos

O controle pode provocar descargas de tensdo em caso
de falhas. Um choque elétrico pode provocar paradas
cardiaca/do metabolismo, parada respiratéria, queimadu-
ras e lesdes sérias até a morte.

» Desligar o sistema de controle antes de conectar o
cabo de alimentacdo e o cabo da ferramenta, durante
a transformacéo, retirada de um conector, limpeza ou
desativacéao.

» NAO abra os componentes do sistema. A tenséo peri-
gosa pode ainda estar presente durante 10 minutos

necessaria e tém por obrigacdo cumprir os regulamentos
aplicaveis.
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depois de a alimentacéo eléctrica ter sido inter-
rompida.

» Na&ao operar o sistema de aparafusamento caso a car-
caga, o cabo ou a ferramenta estejam danificados.

» Em caso de avaria, hunca tentar reparar o sistema de
aparafusamento sem 0s conhecimentos necessarios!
Informar o centro de reparo local ou o Sales & Ser-
vice Center responsavel.

Durante a instalacéo

» Usar um equipamento de icamento adequado para
erguer o controlador até o local de instala¢éo dese-
jado.

Conferir se o controle estd devidamente instalado e
afixado (de acordo com as instrucdes rapidas).
Dispor os cabos e fios de maneira que ndo haja risco
de danos ou de tropego.

Respeitar o raio de curvatura permitido para o cabo.
Usar o cabo de alimentac¢&@o aprovado com o valor
nominal adequado.

Com 115 VCA: Utilizar cabo com se¢éo transversal
maior.

vy Vv VY

v

Antes da colocagédo em servigo

» Operar somente em redes aterradas com um condu-
tor neutro (sistema de aterramento). E expressa-
mente proibida a operagdo sem aterramento (sistema
de isolamento terra).

» Assegurar uma conexdo de PE em conformidade
com as normas.

» Um disjuntor tipo A FI (RCD) é recomendado para
proteger a fonte de alimentacao.

» Antes da colocacdo em servico, efetuar uma medicao
do condutor de protecao conforme os regulamentos
vélidos locais (na Alemanha, DGUV Regulamento 3).

» Somente ligar o controle depois que todas as
ligacdes tenham sido feitas corretamente.

Durante a operacéo

» Proteger o controle da umidade.

» Desligar o controle automaticamente em caso de
ruidos estranhos, aquecimento ou vibragdes.

» Retirar a ficha de rede e mandar verificar o sistema

de aparafusamento por pessoal qualificado e, caso

necessario, repara-lo.

Nunca retirar o plugue da tomada, puxando no cabo.

Proteger os cabos contra calor, 6leo, arestas vivas ou

pecas moveis.

Substituir imediatamente cabos danificados.

Mantenha limpos os conectores entre o controle e a

ferramenta.

Preserve o ambiente de trabalho organizado para evi-

tar danos aos componentes de parafusos e ferimen-

tos.

» Verificar se ha espaco suficiente no local de trabalho.

vV VvV VY

Perigo de medicdo incorreta de torque

Caso um aperto NOK ainda n&o seja identificado, isso
pode ter consequéncias fatais.
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» Apos utilizagdo indevida (queda, sobrecarga
mecanica...) é imprescindivel executar a recalibragao
da ferramenta (ou um teste de capacidade).

» No caso de apertos criticos de categoria A (VDI
2862), ative uma medigdo de redundéncia (por ex. re-
dundancia de corrente).

» Realize um monitoramento regular dos instrumentos
de medicéo das maquinas e da ferramenta.

» Trabalhe apenas com sistemas de aparafusamento
em perfeitas condi¢cdes. Em caso de duvida, entre em
contato com o Sales & Service Center.

Atencéo ao risco envolvido em uma partida
inesperada do motor ou em uma parada
inesperada mas néao funcional

Apesar da presenca de pegas de controle e fungbes de
monitoramento redundantes, em casos raros 0 motor
pode dar partida inesperadamente.

Possivel causa: controle remoto das func¢des diagndstico,
bit invertido na memaria do controle.

O enrolamento e recolha da ferramenta podem resultar
em perigo de leséo e perigos mecénicos como sola-
vanco/choque causados pelo momento de reacéo.

» Empregar medidas de reacdo dimensionadas para o
méaximo torque possivel.

» Apos ligar o controlador, aguardar até que o processo
de inicializagdo esteja concluido. Isso leva cerca de 1
minuto. S6 entéo desligue-o e ligue-o novamente.

Durante a manutencdao

» Em geral, o controle ndo requer manutencao.
» Observe as regras locais de manutencéo para todas
as fases de operacéo do sistema de aparafusamento.

Durante a limpeza

» Limpar apenas a parte externa da ferramenta com um
pano seco ou levemente Umido.

» Nunca expor o controle ou a ferramenta a liquidos.

» Nunca usar um equipamento de limpeza de alta
presséao.

» E permitida a desinfeccdo das superficies usando
agente desinfetante com base em alcool.

2.8 Conformidade FCC e ISED

O produto esta em conformidade com a parte 15 das dis-
posi¢cBes FCC. Alteracdes ou modificagBes, que ndo se-
jam expressamente autorizadas pelo fabricante, podem
anular a licenca de operacao para este produto. A
operagdo esta sujeita as duas condigfes a seguir:

e O produto ndo pode causar interferéncias prejudi-
ciais.

e O produto deve aceitar todas as interferéncias rece-
bidas, incluindo interferéncias que possam causar
operagédo indesejada.

Parte responsavel pela FCC
Nome: William Cain

Cargo: Diretor, P&D

Endereco: 670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072

Estados Unidos

Telefone: +1 803 951 7558

Apex Tool Group
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E-mail: William.Cain@ClecoTools.com

Este aparelho foi testado e considerado em conformidade
com os valores limite para aparelhos digitais de classe A
de acordo com a parte 15 das disposi¢des da FCC. Estes
valores limite foram criados para fornecer protecao ra-
zoavel contra interferéncias prejudiciais quando o produto
€ operado em um ambiente comercial. Este produto gera,
utiliza e pode irradiar energia de radiofrequéncia e, se néo
for instalado e utilizado de acordo com o manual de in-
strucBes, podera causar interferéncias de radio.

A operacdo deste produto em uma area residencial pode
causar interferéncias prejudiciais. Nesse caso, 0 usuario
devera arcar com os custos associados a eliminagéo do

mau funcionamento.

2.9 Certificados

Orgéo Certificado
emissor

TUV SUD: América do Norte
NRTL Certificado N°

Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

U8 078313 0016 Rev. 00

Testado conforme

e UL 61010-1:2012/R:2023-06
e CSA-C22.2
N° 61010-1:2012/U3:2023-06

Internacional
Certificado N°
DE 3 — 32465

Testado conforme

e |EC 61010-1:2010
e |EC 61010-1:2010/AMD1:2016

Para ver as diretrizes CE relevantes do produto e as nor-
mas cumpridas, consulte a declaracdo CE de conformi-
dade.

e Garantia
e No°de referéncia 962190PT — conector X9/X10 (2x)
e NOde referéncia S961062 Terminal de blindagem

4  Acessorios

e N°de referéncia SWB-M2SW300 — CMID + Software

e NOde referéncia 962199PT — Alojamento para
conector X9/X10

e NOde referéncia 962738PT — bloqueador de porta
uSB

Cabo de rede V-Lock

e N°de referéncia 962276PT — 230 VCA EMEA

o NO°de referéncia 962278PT — 110 VCA NA

e N°do pedido 962277PT — 230 VCA Reino Unido
e NO°do pedido 962311PT — 230 VCA APAC

e N de referéncia 962037-(...) — cabo TSnet

5 Transporte

» Transportar e armazenar o produto na embalagem
original. A embalagem é reciclavel.

» Se a embalagem estiver danificada, examine a pega
se ela apresenta danos visiveis. Informar a transpor-
tadora e, conforme o caso, o seu Sales & Service
Center.

6 Descricao do produto

N° de referéncia PoE WLAN Blue-
X27 tooth
mPro250 X - -
mPro250-AP - X -
mPro250-AP-BT - X X

e Comando para uso com uma ferramenta manual sem
fio das séries CellTek, CellCore, CellClutch, LiveWire

s e Freedom.

Orgao Certificado e No total, sdo possiveis até 16 canais de aparafu-
emissor samento.

FCC America do Norte Conexao via Ponto de Pontode  Blue-
Fedgral _Com- FCC-ID: acesso acesso tooth
munications SQG-60SIPT externo  interno (BT)
Commission (AP)/ (AP)

ISED Canadd Canada In-

. . ) fraestru-

Innovation, Sci- IC: tura Wi-Fi

ence and Eco-  3147A-602230C

nomic Develop- Possiveis canais de 16 12 7
ment parafuso
3 Escopo de fornecimento

» Verificar o escopo da entrega com base nos docu-

mentos de expedicao.

e Controle
e Esta descricdo de hardware
e InstrugOes de instalagao
e Declaracdo de Conformidade UE
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6.1 Elementos de comando

AWN

Fig. 7-1: Elementos de comando mPro250(...)

Pos. Designacao

1
2 LED de status
3 Slot CMiD
4
da série CellTek
5 Terminal de blindagem

Conector X9/X10

6.2 LED de status

A cor e o tipo do display de LED sinalizam o status do

produto mPro250.
Cor Significado

®

Luz continua Erro interno
vermelha

©

Luz continua Pronto para opera(;éo

verde

@ Estabelecimento da comunicacdo com

a ferramenta

Pi m azul
scaem azu (Emparelhamento)

Cleco

7  Atribuicdo dos conectores

Este capitulo descreve os conectores especificos Cleco.
N&o séo levados em consideragdo conectores padrao.
Todas as conexfes séo a prova de curto-circuito.

X5 — Equipamentos adicionais

e Todas as saidas fornecem sinais compativeis com
RS232.

e As entradas permitem tensdes de -15V até +15 V.
- Tenséo < 0,8 V corresponde a zero.
- Tensao >2,4V é interpretada como Um.
- As entradas abertas sdo configuradas para zero

com o resistor pull-down.

e Os pinos de alimentag&o sdo diretamente ligados

com a alimentacéo das placas de circuitos.

0

Perda de dados

Tela colorida de 7" com func¢éo de toque (IHM) Se a conexdo for interrompida durante a

operagédo, a consequéncia pode ser um reset

do sistema.

» N&ao conectar ou desconectar os dispos-
itivos durante a operacao.

Slot USB: Colocagdo em servico de ferramentas

Pino RS232-1 9 polos, D-Sub, pino, com parafuso
de bloqueio

RxD
TxD

GND

RTS
CTS At

© 0N o 0o~ W N P

X7/X8 — Anybus Compact Com
Médulos fieldbus opcionais

N° do pedido  Moédulo

544357PT PROFINET M40 RJ45
L 962291PT PROFIBUS M40 M12
Luz continua Inicializagdo
amarela 962292PT PROFIBUS M40 DB9
(@: A atualizagdo de software em ex- 962293PT DeviceNet M40
. ecugéo. Nao interromper o forneci- 962294PT PROFINET M40 M12
It;uz continua mento de energia.
ranca 962297PT Ethernet/IP M40 RJ45 2 port
962299PT Modbus/TCP M40 RJ45 2 port
= Somente utilizar médulos M40. Médulos M30
l ndo sao compativeis.
Pro Modul: 3,3 VCC, méx. 1,0 A.
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m Instrugdes de instalacdo do mdédulo de bar-
1 ramento de campo

Fonte de tensdo interna (exemplo)

Empurre o modulo o méaximo que puder, depois X10 9 J »A X9
pressione-o ligeiramente para a direita e em- ij 1}_;_}']
purre-o completamente. O terminal do médulo i il 2> ,J
nao deve ficar apoiado na placa de circuito. JLJllg }{
I_F,JLJJW 5}[1:.:%] I
’—T‘ 6)m
|:Q] 0 'J}!{]w 7)®!
E mo R0
= b3 ‘==_p] 9)® il 3
< =l ®}122 10)® ]
—)®}123 11)= “]
jmlu 12)_ ,]
do

X9, X10 — entradas/saidas digitais

Este capitulo descreve a fiagdo das entradas/saidas. A al-
imentacdo de cada grupo de sinais (X9, X10) é conectada
eletricamente.

Fig. 7-2: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

Entradas

e Uso de uma fonte de tenséo interna para a alimen-

e 4 entradas / 4 saidas por grupo de sinais, opto-isola- -
tacdo das entradas.

das para o nivel de 24 V.

e Corrente de saida: 0,5 A max. por saida.
e Ao usar a fonte de tensao interna +24 VCC_lInt., ndo

podem ser consumidos mais do que 1 A no total para

a alimentacéo das saidas e da interface TSnet Out
<X21>.
e Ao usar uma fonte de tenséo externa de +24 VCC,
ndo é permitido consumir mais de 1 A por grupo de
sinais por meio das saidas.

i

Desligamento por sobrecarga

O monitoramento da corrente desliga a saida
em caso de corrente excessiva.
» Um dispositivo consumidor ndo pode

necessitar mais de 0,5 A de energia.

Grupo de sinais X10

Grupo de sinais X9

e O pino 2 e o pino 14 séo a fonte de tensdo para as
entradas.

e O pino 2 e o pino 14 tém que ser ligados ao pino 1 ou
pino 13.
Saidas

e Uso de uma fonte de tenséo interna para a alimen-
tacdo das entradas.

e O pino 11 e o pino 23 (GND comum) atuam como
"condutor de retorno" para as saidas.

e O pino 11 e o pino 23 devem ser conectados ao pino
12 e, respectivamente, ao pino 24.

Fonte de tensédo externa (exemplo)

X10 =1 & 5 X9

. . . . =) =}]13
Pino Sinal De- Pino Sinal De- . w14
scricao scricdo =
13  +24VDC Alimen- 1 +24 VDC Alimen-
_Int. tacdo _Int. tacdo U
14  +24VDC Alimen- 2 +24 VDC Alimen- :
_EXT1 tacéo _EXT2 tacao W
15 14 Entrada 3 10 Entrada =
16 5 Entrada = 4 11 Entrada = é
O =
17 16 Entrada 5 12 Entrada
18 17 Entrada 6 13 Entrada
19 04 Saida 7 00 Saida Fig. 7-3: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81
20 05 Saida 8 01 Saida Requisitos da fonte de tenséo externa:
. . Uso de uma fonte de tensdo PELV (Protective Extra Low
21 06 Saida 9 02 Saida  y/ojtage) de 24 VCC +10%.
22 o7 Saida 10 03 Saida
: : Entradas
23  GND_EX Alimen- 11 A GND_EX Alimen-
T1 tacéo T2 tacéo e Uso de uma fonte de tensdo externa para a alimen-
. ) tacdo das entradas.
24 | GND_Int. Al'm?n' 12 | GND_Int. Allm?n- e Conectar o pino 2 e o pino 14 a fonte de tenséo ex-
tagao tagao terna de 24 VCC.
e Conectar o pino 11 e o pino 23 (GND compartilhado)
a fonte de tensdo externa como potencial de referén-
cia para as entradas.
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Saidas

e Uso de uma fonte de tenséo externa para a alimen-
tacdo das saidas.

e Conectar 0 pino 2 e o pino 14 a fonte de tensao ex-
terna de 24 VCC.

e Conectar o pino 11 e o pino 23 (GND compartilhado)
a fonte de tensdo externa como condutor de retorno
para as saidas.

X21 - BusSis TSnet Out

Ao usar a fonte de tenséo interna +24 VCC_Int., ndo po-
dem ser consumidos mais do que 1 A no total para a ali-
mentacdo das saidas e da interface TSnet Out <X21>.

Pino Sinal Conector circular M12
Tomada, 8 polos, codificagdo X
1 Tx+
2 Tx-
3 Rx+
4 Rx-
5 GND_Int
6 | GND_lInt
7 +24\VDC
_Int.
8 +24VDC
_Int.

X23 - POWER IN

Descrigcao Conector do
aparelho

IEC 60340: C14
Conector do aparelho com interruptor
principal e porta-fusiveis

Fusivel, tipo Schurter 0034.3129,
5x20 mm, 16 AT, 250 V CA,
Capacidade de desligamento >100 A

X27 — Ethernet

Descrigcao Conector do

aparelho
Ethernet RJ45 10/100 BASE-T

mPro250-AP:
N&o é compativel com PoE

mPro250 com Access Point externo:
Compativel com PoE: 48 VCC, 30 W
max., POE Modo A, passivo

4
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(1)

Danos

A conexdo de aparelhos inadequados pode

danifica-los.

» Conectar apenas aparelhos compativeis
com PoE.

X44 (frontal) - USB 2.0

5 VCC, 1 A para maiores requisitos de poténcia, por ex-
emplo, para parametrizar ferramentas da série CellTek.

8 Memoéria de dados

Controller Memory & ldentity (CMID)

Modulo de memdria CMID intercambiével para facilitar a
substituicdo do comando em caso de servigo.

Conteudo: Sistema operacional, software, parametros de
aperto, dados de arquivo, licengas ...

CMID

Perda de dados

Falha grave do sistema e perda de dados

em caso de ndo observancia:

» Insira ou retire o cartdo SD somente
qguando a fonte de energia estiver de-
sligada.

0

9 Colocacado em funcionamento,

» Colocagéo em funcionamento, ver documento
P2627JH.

10 Dados técnicos

10.1 Dimensodes

Dimensdes veja a pagina 72.

Apex Tool Group
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10.2 Condi¢bes ambie

Caracteristicas

Local de utilizagdo

Temperatura ambiente

Temperatura de arma-
zenamento

Tipo de refrigeragcéo
Umidade relativa do ar
Altura de trabalho

Tipo de protecao
EN 60529 (IEC 60529)

Grau de contaminagao
DIN EN IEC 60664-1

Choque méax.
EN 60068-2-27

Vibracdo max.
EN 60068-2-6

10.3 Dados elétricos

Caracteristicas

Tenséo de alimentacgéo,
fase Unica [VCA]

Corrente de alimentacdo
nominal [A]

Frequéncia [Hz]
Corrente de pico [A]
Poténcia nominal [max. VA]

Poténcia no estado inativo

(W]

Classe de protecao
EN 61140

Sobretenséo transitéria
EN 61010-1

10.4 Radio

Caracteristica

Norma

Seguranca

Poténcia de transmissao

Apex Tool Group

ntais

Dados

Interiores industriais (classe
limite EMC A)

5°C-40°C
-20°C-70°C

Convexao (refrigeracéo
propria)

10 % — 90 % sem conden-
sagdo

até 3000 m acima do nivel
médio do mar

1P42

59

10-150Hz:1g

Dados
100 — 240 +10 %

15

CAT Il

Dados

IEEE 802.11a/b/g/n
IEEE 802.15.1 (Bluetooth
2,4 GHz)

WEP, WPA, WPA2-
Personal, WPA2-
Enterprise, WPA3-
Personal, WPA3-Enterprise

<18 dBm

Caracteristica
Sensibilidade

Chipset (Wireless)

Classe de desempenho do
Bluetooth

Bluetooth padréo

Antenas

Dados

2,4 GHz:

1 Mbps: -95dBm
11 Mbps: -90 dBm
54 Mbps: -75 dBm
5 GHz:

6 Mbps: -89 dBm
54 Mbps: -74 dBm

NXP 88W8997

Classe 1

até 5.1, tipico 2.1

Laird MAF95310
Gain: 3,38 max.

10.5 Dados do sistema

Caracteristicas

Funcg@es do sistema

Displ.

Sistema operacional

HMI

Dados

RealTimeClock com ener-
gia de apoio por bateria,
tempo de reserva: 10 anos
(a20°C)

Display LC com
touchscreen

Visor de cristal liquido TFT
7

Resolucéo 480 x 800 px

Linux, inicializavel sem uni-
dades de movimentacao
mecanica, USV (fonte de
alimentacdo ininterrupta)
desnecessario

Teclado virtual para entra-

(Human Machine-Interface) das alfanuméricas

10.6 Peso

Modelo
Controle

com placa de montagem

11 Descarte

Peso [kg]
8.2
9.3

Os componentes e meios auxiliares do produto apresen-
tam riscos para a saude e o meio ambiente. O sistema de
aparafusamento contém elementos que podem ser reuti-
lizados, assim como elementos que deverao ser elimina-

dos com cuidados especiais.

» Observar as disposi¢des locais vigentes.

» Separe os elementos e elimine os seletivamente.

» Separar 0os componentes da embalagem e descartar

de acordo com o tipo.

P2626HW | REV A | 2025-02
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como a lei de aparelhos elétricos e eletrdnicos
(ElektroG). Os equipamentos eletrdnicos usa-
dos devem ser descartadas.

E Observar as normas de eliminacéo validas

» Entregar produtos defeituosos no local de coleta de
sua empresa ou em um Sales & Service Center.
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Connections

962735PT

Warning

X1
X3
X4
X7 g X21
<
>
3
X8 = X27
<
R
2
X9 <>r ;eplac:m‘enl lus:(s)‘must ble
§ F1F2 ——
x10 - s
X36
=
i X23
X5 23
xX o
1~ 100-240 VAC
Fig. 8-1: Connection positions
Item Name Max. cable length Item Name Max. cable length
[m] [m]
X1 Ethernet 100 X9 I/O Connector 30
RJ45 10/100/1000 BASE-T
Connector #1
X3 USB V2.0 Port #1 30 X10 | I/O Connector 30
X4 USB V2.0 Port #2 30 X21  System Bus Connector 60
TSnet OUT
X5 Serial RS232-1 Con- 30 X23 | Power supply connection Typ. 2
nector #1
X7 Anybus CC - Fieldbus 30 X27 | Ethernet 100
RJ45 10/100 BASE-T Con-
nector #1
X8 | Anybus CC - Fieldbus 30 X36 | Display Port Typ.2m,

max. 10 m
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System Layout

Ethernet

Ethernet
PoE

Fieldbus

110

e 24 VDC
.
e

.

Fig. 8-2: System Layout — mPro250

ltem Product
1 Tool Series CellTek, CellCore, LiveWire
2 Control system, customer: e. g. PLC
3 I/O device
4 Controller mPro250
5

Access point
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Ethernet

TSNet
Fieldbus Ethernet
2
/10
24 VDC
3

1

5

[

Fig. 8-3: System Design — mPro250-AP, mPro250-AP-BT

Item
1

2
3
4

Product

Tool Series CellTek, CellCore, LiveWire
Control System, customer: e. g. PLC
1/0 device

Controller mPro250-AP
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Dimensions

[mm]
144 5 , 3334
Eleco
s Elece
§ N—

— .
I
\S -/ _— _/
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

GERMANY

Apex Tool Group GmbH
Industriestrale 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363 810
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

HUNGARY

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 GyorHungary
Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

CHINA

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China 201203 P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

MEXICO
Apex Tool Group

Vialidad EI Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro

Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

INDIA

Apex Power Tool Trading
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India

Phone: +91 020 66761111

0225 | Cleco is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2025

JAPAN KOREA

Apex Tool Group Japan Apex Tool Group Korea

Korin-Kaikan 5F, #1503, Hibrand Living Bldg.,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku, 215 Yangjae-dong,

Tokyo 105-0011, JAPAN Seocho-gu, Seoul 137-924,

Phone: +81-3-6450-1840 Korea

Fax: +81-3-6450-1841 Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1 (803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de
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